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W skrocie

ZW3D 2015 SP (R1910) jest wersja poprawiong (service patch) dla ZW3D 2015. Wszystkie
udoskonalenia lub naprawione btedy bazuja na zgtoszeniach klientéow przyjetych przed
wydaniem ZW3D 2015. Ulepszenia skupiaja sie na uzytecznosci, stabilnosci i rozszerzeniu

funkcji. Gtéwne udogodnienia ZW3D 2015 SP sa wymienione zostaty ponizej.
CAD

Poprawiono zaznaczanie i podswietlanie

Udoskonalono wykrywanie srodka obrotu

Ulepszono silnik importu/eksportu Parasolid

DWG/DXF eksport: Nowa opcja eksportu rysunkow jako krzywe lub bloki

Poprawiono operacje Boole’a

Udoskonalono szyk

Nowa opcija "Zawin szyk na krzywa"

Udoskonalono operacije "Odsuniecie Sciany" i "Bezposrednia edycja" zwiekszajac stabilnos¢

Zoptymalizowano rezultat wyswietlania Sprawdzania przenikania

Dodano nowa opcje "Przerwa" w operacji "Cztony konstrukcyjne"

Nowa operacja "BOM konstrukciji spawanych"”

CAM

Inteligentniejsze Ztap i Upus¢

Nowe ciecia dla wiekszej liczby aplikacji

Nowa kontrola osi w operacji Poziom Z

Wsparcie cykli tokarskich
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Podstawowe udogodnienia

Ten rozdziat wprowadza uzytkownika w udogodnienia podstawowych funkcjonalnosci
programu, takich jak: nowa zaktadka na menu wsteg, tekst Unicode, zaznacz i podswietl,

srodek obrotu, okno plikow, operacja Ptaszczyzna i wyswietlanie.

1. Nowa zaktadka elektrody

Operacje Swob rmowanie Szkic 3D Bezpoérednia edycjs Ziozenie Arkusz blachy Narzedzia formowania FTI Konstrukcje spawane Chmura punktéw Wymisna danych Napraw Marzedzia Wizuslizuj Badaj Aplikacje Tabela elektrod Formy whryskowe

iﬁa}f .b@ c3reDSed 5 ¥ W

Wstaw Scalsj Zewnstrzna | Odniesienie Plaszczyzna Wstaw Wyciagniecie Przygotowks Polacz Przytnij Podiiel Odsumeme prosé Zamied  Odiac Elektrods Przygotowks Dokumentaga  Szyk  Kopiuj Przenies Skala
caeié szkic icia any  samoprze.. elektro dy elektrody
Start

Narzedzia porr Narzedzia elektrod Podstawowa edycja

Zaktadka elektrody pojawia sie tylko przy licencji ZWmold (modut Professional i
Premium).

2. Tekst adnotacji wspiera standard Unicode
Wspierane rodzaje tekstu sa wymienione ponizej:
v' ZW3D wewnetrzna czcionka
v' Tekst wymiaru 2D
v' Teksty tabel w dokumentacji 2D

3. Poprawione zaznaczanie i podswietlanie

v' Gdy zaznaczasz element z komponentu, opcja “Wybierz z listy” oferuje wybor
kilku elementoéw, a nie tylko jednego.

ZW3D Wczeéniejsza wersja 2015 SP

¥ Pick from List
[ W 71 @ "valve_housing”
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4

Filtr kolorow we wtasciwosciach filtrow obstuguja kolory RGB (True color).

'@ Wiasciwosci Filtru (dziata kiedy wideczne) LY

Warstwa Cecha

Kolor # | © Zawiera () Wylduez

Dodano ikone pedzelka do pobierania informacji o kolorze z czesci na polu

modelowania.

Zaznaczony element w trybie cieniowanym bedzie widoczny, nawet gdy zostanie
zastoniety przez inne elementy.

Wytaczone zaznaczanie podczas obracania modelem.

4. Udoskonalone wykrywanie srodka obrotu dla zwiekszenia uzytecznosci

v

v

Nowe opcje Srodka obrotu w formularzu konfiguracji: Konfiguracja > Wyswietlanie
> Srodek obrotu

Rotation center Auto i

Poczatek ukdadu widoku
Rozszerzony srodek

Dodano zasady wykrywania $rodka obrotu

1) Jezeli kursor jest umieszczony na modelu, to obracajac model przy pomocy

PPM, srodek obrotu bedzie pod kursorem.

2) Jesli nie, a istnieje przeciecie $ciany z poczatkiem uktadu wspotrzednych, to
ten punkt bedzie srodkiem obrotu.

3) Jesli nie, to srodek obrotu bedzie umieszczony w srodku ciezkosci widocznych
elementow.

Nowa opcja "Resetuj poczatek"” w menu pod PPM.
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5. Dodatki do okna plikéw
v" Rozmiar okna plikow moze by¢ zmieniany przez rozciagniecie.

v' Automatycznie zaznaczana opcja “Lokalna kopia” podczas otwierania plikow z
dyskow sieciowych.

6. Niektére zmiany w operacji Ptaszczyzna

v" Funkcja "2 elementy” w operacji "Ptaszczyzna" umozliwia zaznaczenie rowniez
innej ptaszczyzny.

v Naprawiono btad przebudowy kierunku odniesienia okreslajacego odsuniecie po

zmianie ptaszczyzny odniesienia.

v' Zapewnienie, ze 3 domyslne ptaszczyzny nie zostang skasowane z innymi
elementami.

7. Ponad 10 krotnie zwiekszono wyswietlanie linii

Translator

W SP pojawito sie kilka nowych i kilka rozszerzonych funkcji import, eksport i poprawianie
jakosci modelu.

Import i Eksport

1. Udoskonalony silnik Importu/Eksportu plikéw Parasolid
v Lepsza jakosc importu

v' Wsparcie dla importu lub eksportu punktow i krzywych 3D, wytaczajac
krzywe szkicu.

ZW3D wczesSniejsze wersje \ \ \ \
o S

3D MASTER
ul. Instalatoréw 7c/124, 02-237 Warszawa
tel./fax + 48 (22) 846 21 50, www.3dmaster.com.pl



3D MASTER

Advanced Solutions

2. Ulepszono silnik importu plikow STEP/IGES
v' Szybszy import | lepsza jako$¢ powierzchni z mniejszg liczbg otwartych krawedzi

3. DWG/DXF eksport: Nowa opcja eksportu widokéw jako krzywe lub bloki.

¥ Bysunek

(0) Eksportuj tylko aktywny arkusz () Eksportuj wszystkie arkusze

(0) Eksportuj do przestrzeni modelu () Eksportuj do przestrzeni arkusza

O Eksportuj widok rysunku jako krzywe () Eksportuj widok rysunku jako blok

4. Naprawiono btad importu plikow VRML
Naprawa
1. Nowe operacje "Dociggniecie przerw"

Nowe "Dociagniecie przerw", dociagga mate przerwy krawedzi i wierzchotkow na
podstawie wprowadzonej tolerancji.

@ Przerwa zaostrzona HER

Kliknij na wiadomos¢ ponizej aby pokazad skojarzone elementy

v 5 Krawedz (Ukorczono 100%) (4)
@ Krawed? [70303] dziury jest wieksza niz tolerancja.
@ Krawed? [70323] dziury jest wieksza niz tolerancja.
@ Krawed? [70843] dziury jest wieksza niz tolerancja.
@ Krawed? [70888] dziury jest wieksza niz tolerancja.
> B0 Wierzehotek (Ukericzone 100%) (2)

65 krawedzie s3 zaostrzone
pozostate 4 krawedzi z dziurami

1 wierzcholki sa zaostrzone
pozostato 3 wierzcholkdw z dziurami

Powieksz do Mapraw jedno Napraw wszystko

Dla wymiany plikow o wysokiej jakosci pomiedzy réznymi formatami plikéw lub
réoznymi systemami, model o duzej tolerancji nie jest pozadany. Teraz projektanci
moga uzy¢ operacji Dociagniecia przerw do optymalizacji modelu i zmniejszenia
tolerancji.
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2. Rozszerzono operacje "Zszycie" zwiekszajgc efektywnosé domykania otwartych
krawedzi.

3. Wiecej klasyfikacji btedow w operacji "Napraw/Analizuj".

CAD

Ten rozdziat opisuje rozszerzenia funkcjonalnosci w szkicowniku, modelowaniu, ztozeniach
i dokumentacji 2D. Niektore nowe operacje zostaty wprowadzone do projektowanie czesci,

konstrukcji spawanych i chmury punktow.

Szkicownik
1. Domyslnie pokazywany jest srodek okregu i tuku.

2. Wszystkie elementy szkicu zmieniaja kolor na szary, jezeli nie sa aktywne.

3. Przyciecie elementow szkicu nie powoduje zmiany geometrii.

Szkic 3D
1. Naprawiono niepoprawny wynik opcji "Auto G1/G2" w operacji "Krzywa przez

punkty" kiedy punkt jest zaznaczony na krzywej szkicu.
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Projektowanie czesci

1. Poprawiono operacje Boole’a
v" Nowa tolerancja jest ustawiona dla operacji "Potacz", "Przytnij”, "Podziel".

v Lepszy rezultat na zbieznych $cianach.

Wczesniejsze wersje 2015 SP

Blad przyciecia

2. Udoskonalony szyk

v' Uzywa 2giego kierunku prostopadtego kierunku do 1szego, gdy pole 2giego

kierunku jest puste.

v Naprawiono niektore przypadki btednego wykonywania szykow.

ZW3D wczesniejsza wersja 2015 SP

1) Oba kierunki musza byc
zdefiniowane.

2) Btad tworzenia szyku i
potaczenia operacji.
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3. Nowa opcja "Zawin szyk na krzywg".

Zawin szyk na krzywa

4. Zwiekszono stabilno$¢ dziatania operacji "Odsuniecie Sciany" i “Bezposrednia
edycja".

2015 SP

Command failed, please
review input fields,
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6. Lepsze zaokraglenia na dwustronnych krawedziach

Opcja "Zatrzymaj zaokraglenie na krawedzi" przy zaokragleniach w ZW3D 2015
umozliwia wprowadzenie zaokraglenia na dwustronnych krawedziach.

Rozszerzono funkcjonalnosc o dziatanie na wiekszej liczbie przypadkow.

7. Rozbudowano operacje "Zewnetrzny szkic"

"Zewnetrzny szkic" wspiera operacje szkicu wprowadzajac jego kopie do czesci razem

z wiazaniami.

8. Zoptymalizowano operacje "Zewnetrzna czes¢"

"Zewnetrzna czes¢" eliminuje hierarchie ztozenia oraz wyrdéwnania miedzy

komponentami i wprowadza czesc jako kopie do wskazanego pola modelowania.

9. Wiecej operacji wspiera zewnetrzny gwint

Informacja o zewnetrznym gwincie jest wspierana przez operacje: Odniesienie,

Geometria do czesci, Kopiuj do zewnetrznej czesci, Lustro i Szyk.

10. Udoskonalenia na drzewie historii
v' Zwigkszono predkos¢ przebudowy historii

v Belka "Tu zatrzymaj modelowanie" jest zawsze

widoczna.

11. Przearanzowano wyswietlanie krzywych UV w operacji "Siatka krzywej"
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12. Poprawione btedy

v' Utrzymywanie ksztattu walcowego przy rozszerzaniu powierzchni.

v" Naprawiono btedne umieszczanie elementéw podczas nawijania na sciany ze
stupami.
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Projektowanie ztozen

1. Zoptymalizowano wyswietlanie wynikébw Sprawdzania przenikania

v

Przenikajace sie czesci sa wyswietlane jako przezroczyste, a komponenty, ktore
sie nie przenikaja, sa ukrywane dla lepszej przejrzystosci wynikow.

Nowe pole umozliwiajace wyswietlenie pojedynczego wyniku sprawdzenia

przenikania.

Opcja "Pokaz/Ukryj wszystko" jest dodana do menu pod PPM, po kliknieciu w

pusty obszar na drzewku wynikow.

Opcja "Pokaz tylko to" jest dodana do drzewka danych dla szybkiego odizolowania

konkretnego wyniku.

Kolor zapisanego wyniku przenikania obstuguje rowniez kolory uzytkownika.

Wynik przenikania Wyswietlanie

v Wynik :
Zapisz geometrie przenikania

Mie przenikajace sie komponenty Ukryte L

Result
} Interference 1 - 234.988109 mm*3 |
» [ & Interference 2 - 1266.512087 mm*3
[0 % Interference 3 - 234.988109 mm ™3

Pokaz wszystko
Ukryj wszysthko
Twin wszysthko
Rozwin wszystko

2. Dodano tabele "BOM" w zaktadce Ztozenie

3. Wylgczono aktualizacje ztozenia podczas regeneracji historii
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Dokumentacja 2D

1. Ulepszone tabele
v" Nowa opcja umozliwiajaca otwarcie czesci powiazanej z komorka tabeli BOM.

£  Otwornz czeéé...
Wybierz
Wetaw
Kasuj

Formatowanie

* v v v ¥

Sortuj
Mg Odblokuj kemérki

Wiasciwosci kemarki

Nazw

Podziel tabele »
H a n d I e Edytuj tekst
. Dostosuj
Left5|de1ﬂﬂgwc [
Link

Right side flange

clamp arm

v' Poprawiono podswietlanie tabeli. Teraz podswietla sie ramka tabeli, a nie cata
tabela.

v Podpisy wierszy i kolumn znikaja, jezeli tabela nie jest podswietlona.
v" Naprawiono w tabeli BOM gubienie informacji na temat komponentow
generowanych przez operacje "Wyprowadz ksztatt".

2. "llos¢" w operacji "Znacznik otworu" wspiera otwory tworzone za pomocg szyku

3. Poprawione btedy
v Naprawione przypadki, w ktérych Szybki wymiar nie mogt by¢ ztapany linie
centralna.

v Utrzymanie wspoétrzednych punktow wstawienia otworéw na widoku

przerwanym sg takie same jak przed przerwaniem.
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Konstrukcje spawane

1. Dodano nowg opcje "Przerwa" w operacji "Cztony konstrukcyjne"
ZW3D 2015

| ZW3D 2015 SP

2. Nowa operacja "BOM konstrukcji spawanych"

Z ta funkcja mozna stworzyc¢ tabele elementow spawanych

v" Odczytuje wtasciwosci cztonow konstrukcyjnych jak: materiat, masa, dtugosc.

Wiasciwosci czlondw

Strulktural ni'l 0 a

Strukturalmy.1
Strukturalny1.2
Strukturalmy.3
Zamkniecie koAcd
Zamkniecie koAcd
Zamkniecie koAcd
Zamkniecie koAcd
Strukturalny2.0
Strukturalmy2.
Strukturalny3.0
Strukturalny4.0
Strukturalmy4.
Strukturalnyd.2
Strukturalny5.0
Strukturalmy3.1
Strukturalny5.2
Strukturalny5.3
Strukturalny5.4
Strukturalny3.3

W

@ Lista czbondw konstrukcyjnych

Tabela czlondw konstrukcyjnych

MNazwa whasciwosci

Spec
Materia
Masa
Dlugosé
Opis

Pokaz w BOM

ikacja

Wartosd

Aluminum
9.41(kg)
2480[mm]

Strukturalny

Dodaj

ura kwadratowa, 80 x 80 x 5

1 ER

Usur
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v Edytowalne wtasciwosci

v' Eksport BOM do Excel’a

v Sortowanie, edycja w miejscu i scalanie wierszy z tymi samymi wtasciwosciami

@ Lista czbonow kenstrukcyjnych = E3

Wiasciwoséci clonow | Tabela cztondw kenstrukcyjnych

DOSTEPNE Wybrano D Specyfikacja Materiat Masa(kg) Dhugos
Opis D 2 rura kwadratowa, 80 x 80 x5 Aluminum 4.2497 11
Specyfikacja
Materiat 10 Aluminum 0.0237
Masa
5 Dhugosé 11 Aluminum 0.0578
llos¢
4 8 rura kwadratowa, 80 x 80x 3 Aluminum 9.2582 24
7 rura kwadratowa, 80 x 80x 5 Aluminum 4,5532 12
] rura kwadratowa, 80 x 80x 5 Aluminum 9.2581 24
S 5 rura kwadratowa, 80 x 80x 3 Aluminum 13.6596 kL
- b
4 1l | 3

[T Pedacz elementy strukturalne z ta sama specyfikacja | materiatem

A ] »

Sertuj ponownie numery Eksport

OK

Chmura punktow
1. Nowa operacja "Podziel Mesh"

Zaznacz jeden lub wiecej trojkatow do oddzielenia ich od siatki trojkatow, po czym

utworz z nich nowy blok lub dotacz do juz istniejacego.
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CAM

CAM Manager

1. Nowe udogodnienie - przeciggnij i upusc

v' Przeciagnij do operacji komponenty/cechy/bazy/narzedzia.
v Przeciagnij do folderu operacji komponenty/cechy/bazy/narzedzia.

v Przeciagnij inne operacje do wtasciwej operacji definiujac operacje referencyjne.

Generowanie Sciezki Narzedzia

1. Poprawienie Potgczen i Wejs¢/Wyjs¢ obrébki zgrubnej.

v' Wsparcie dla generowania liniowej, nie stycznej sciezki narzedzia przy
Potaczeniach i Wejsciach/Wyjsciach. Unika dodatkowych, helikalnych wejsc;
zdecydowana redukcja czasu obradbki.

ZW3D 2015 ZW3D 2015 SP

v Naprawiono ustawienia bezpiecznej odlegtosci: definiowanie najwyzszego punktu
czesci lub reszty materiatu jest domyslnie uzywane do obliczania dystansu. Jesli
ta odlegtosc jest mniejsza niz wysokos¢ zagtebiania, odlegtos¢ bezpieczna bedzie

zdefiniowana jako wartosc dystansu zagtebienia.
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v" Naprawiono nieprawidtowe wejscia.

ZW3D 2015 ZW3D 2015 SP

2. Nowe przyciecie $ciezki dostepne w wiekszej ilosci operacji

Nowe przyciecie bedzie stosowane w wigkszej ilosci funkcji, wtaczajac w to:

v Poprawia generowanie Sciezki narzedzia z Krzywej Prowadzacej, zwieksza

doktadnos¢ i zmniejsza przyciecie sciezki narzedzia.
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v Ulepszono niejednorodna wartosc kroku operacji Offset3d.

3. Nowa kontrola osi Z operacji Poziom Z

W operacji Poziom Z, o$ sterujaca jest dodana do obstugi definicji kata prowadzenia i

obtaczania.

@ poziom Z1

® Typ: poziom 2  Kontrola obrébki
o i Ghdwme

Kierunek obribi
Koleinci¢ obrébld
Synchro poziom 2
Pastep Z

Punkdy startowe

Moziwe podeigeia

¥ Kontrols naroénika

Kentrols narozniks
XY promic narota
Unydstnij narots
¥ Kontrola osi
Typ osi

Kat prowadzenia
Kat obtaczania

zigrag
obszary najpirw

2 géry do delu

aokesglénie
0
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Processing Sciezki Narzedzia

1. Generowanie cykli kodéw wyjsciowych dla toczenia

Cykle tokarskie dotycza toczenia zgrubnego i wykanczajacego oraz rowkowania.

ME SE50 MO32

NS MOS

N10 {OPERACIA - TOCZEWNIE ZGRUBNE 1)

N1l (TAKTYKA - TOCZENIE ZGRUBNE 1)

W12 (CZAS QOBROBKI - 0 GODZ:4 MIN:12 SEK)

Nid G71 U2, R1.614
W15 G71 P16 Q21 U.4 w.2 F430.0 5850
Mlo GUU Xos. 845

W17 Z1.6

W18 GO01 Z-.4

N19 Z-81.392

W20 X97.731

W21 Z-163. 397

W22 GO0 x101.759 3.2
N23 MO3

N24 TOODOO

N253 MO9

N2E& M30

o

2. Gtéwne parametry pokazane w Arkuszu Kalkulacyjnym

v' Dodano parametry: ID narzedzia i grubos¢ powierzchni (Z).

v' Usunieto dwa parametry: Klase Operacji, Baze.

3. Nowe parametry pliku CL i Listy Operacji

v" Dodano nowe parametry w machine_all.mdf.
v" Dodano 3 parametry w Liscie Operacji.
v Zdjecie czesci w liscie operacji ignoruje tto, co jest przydatne w drukowaniu.

4. Weryfikacja Brytowa

v' Naprawiono zte ustawienie ztozenia czesci po zatadowaniu do weryfikacji
brytowej.

v Naprawiono niektore btedy.
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API

Nowe funkcje API

Pojawity sie nowe funkcje API:
1. cvxPolyToTri

2. cvxGetFileActiveField

3. cvxGetFolderActiveField

4. uiListltemModify

Dostosowania dokonywane przez API

1. Logika korzystania z kilku wywotan zwrotnych zostata usprawniona.
(CdCbBrowse, CdCbBrowseAVI, CdCbBrowseHtmSv, CdCbBrowselmg,CdCbBrowselmgSv)

Wszystkie funkcje uzywaja tych samych funkcji, gdy uzytkownik wybierze plik lub
folder. Nastepujace wywotania zwrotne sa wykorzystywane przez nastepujace
polecenia, gdy uzytkownik aktywuje pole wprowadzania danych, oczekujac na wybor
pliku.

ICdAnimRecord - Nagraj animacje do AVI

ICdBalloonFtr - Dodaj balon do tekstu

ICdBomTblCrt - Tworzenie tabeli [BOM] z wyswietlanego obiektu
1CdCgCapture - Zapisz aktualny widok

ICdCldSrfPtFile - Utworz nieprzycieta sciane dopasowang z punktéw z pliku
1CdDxFtr - Import obcych danych

ICdEmbedFile - Osadz plik w czesci

!CdHoleTblMk2 - Tworzenie tabeli otworu z widoku

ICdIngPartList - Pokaz liste czesci

1CdPrfBkg - Uzyj obrazu jako tta pulpitu
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ICdSdChrome - Przypisanie tekstury chrom do Sciany
ICdTextOnSurf - Wyttoczenie obrazu na scianie
ICdTextOnSurf2 - Wyttoczenie obrazu na scianie
1CdTMap - Mapa tekstury obrazu na scianie
~FbBlankReport - Pokaz raport
1SetSrfTag - Czytaj dane powierzchni z polecenia badania powierzchni

Dla tych polecen, ktore uzywaja funkcji CdCbBrowselmg i wymagaja pliku obrazu
(wejscie) (! CdBalloonFtr,! CdCgCapture,! CdPrfBkg,! CdSdChrome), projekt ten
dodaje réwniez format PNG do filtra w przegladarce pliku. ZW3D byt w stanie
importowac pliki graficzne PNG przez jakis czas, cho¢ przegladarka plikow nie uznaja
tego typu, chyba ze filtr zostat ustawiony na "Wszystkie pliki". (Polecenie
!CdCgCapture nie obstuguje formatu PNG, wiec jego Filtr typ pliku nadal nie
obejmuje PNG.)

Poprawiono funkcje cvxPartHole, ktora nie mogta utworzyc gwintowanego otworu,

ktéry powstawat przez dodanie w typie 1900_Holelmprove.

#define VX_API_VERSION 1910" zostat dodany do VxApi.h tak, ze zatadowane
dynamicznie DLL moze porownac wersje API, ktora zostata skompilowana z wersja

ZW3D do ktorej sie odwotuje.

cvxCmdFunc - zwracana wartos¢ catkowita dodang do tej funkcji. Zwraca 0 jesli
funkcja wejscia zostat pomyslnie zarejestrowana. Zwraca 1, jesli symbol o takiej
samej nazwie, jak funkcja wejscia juz istnieje. W tym przypadku, juz istniejacy
symbol zostaje zatrzymany, a funkcja zostanie zignorowana. Nalezy zauwazy¢, ze
cvxCmdFuncUnload() moze by¢ wykorzystywana do wyrejestrowania preegzystujacych

funkcji.
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