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Najwazniejsze cechy ZW3D 2020

Podstawy: Obstuga wysokiej rozdzielczosci

Lepsza kompatybilno$é plikdw XLS/XLSX

Ulepszenie wyswietlania

Translator: Ulepszony import formatu plikdw firm trzecich

CAD: Aktualizacja historii modelowania

“Uktad lokalny” nie zostawia $ladéw w historii

Ulepszono “Dokumentacje”

Ulepszona “Bezposrednig edycje”

Nowa funkcja “Odsuniecie zgrubne”

Ulepszono “Wstaw komponent”

Nowa funkcja “Sledzenie trajektorii”

Nowa funkcja ”Kotnierz z profilem”

ZWMold: Zaktualizowano projektowanie elektrod

Wiecej operacji pomocnych przy projektowaniu form wtryskowych

Rozszerzona biblioteka elementédw do form wtryskowych

Nowa funkcja “Dokumentacja form”

Dokumentacja: Nowa funkcja “Auto dokumentacja”

CAM: Ulepszony QM Tracker dla obliczen operacji CAM

Nowa opcja Krzywa prowadzaca w operacja Poziom Z

2X wejscia oraz wyjScia zostaty rozdzielone

Nowa funkcja wyboru bazy w operacjach tokarskich

Uwaga: Wazne udoskonalenia w tym artykule sg oznaczone symbolem %


file:///E:/ZW3D/2020/Product/Local_Frame%23_★
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Draft%23_★Upgraded_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Direct_Edit%23_★
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Rough_Offset%23_★New_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Insert_Component%23_★Upgraded_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Motion_Track%23_★New_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Flange_with%23_★New_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Mold_Drafting%23_★New_
file:///E:/ZW3D/2020/Product/Auto_Drafting%23_★New_

1 Podstawy

1.1 Interfejs uzytkownika

1.1.1 % Obstuga wysokiej rozdzielczosci

Ponizsze zdjecie przedstawia probe poréwnania interfejsu uzytkownika miedzy wersjami 2019 a 2020 na

PC o wysokiej rozdzielczosci ekranu.

e o P
v imilih ity Guwibied T Widdun ok Grml_ota bl 0A Tk Ui i

S5 b pwanz x|+
@n - sw3 2 @ CTH W

et s b

1.1.2 Ponownie zaimplementowany pasek narzedzi dla lepszej kompatybilnosci
Pasek narzedzi zostat ponownie zaimplementowany, aby poprawi¢ kompatybilnos¢ wyswietlania i

stabilnos¢. Zmiany :

1. Pasek narzedzi moze teraz znajdowac sie tylko w gérnej i dolnej czesci ekranu, a uzytkownicy moga

przetgczac sie miedzy nastepujgcymi mozliwosciami :

L | fmimmne  roescmersciocia leemssseck L wmiacie . pnonbdemn o érig)
Paski narzedzi k Pasek narzedzi zalezny od dokumentu  » Gora/Dét
Style 4 Wskazdwki zalezne od dokumentu * Duze ikony
Mmetmenn I_.Fl | N F
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2.  Wskazowki zalezne od dokumentu przetgczane sg réwniez w menu po kliknieciu PPM na pasek

narzedzi.
Paski narzedzi » Pasek narzedzi zalezny od dokumentu k [h r zgigcie
Style s Wskazdwki zalezne od dokumentu * Pokaz
Dostosuj... Marzedzia zaznaczania Ukryj

1.1.3 Nowe okno “Przerwij”
Nowe okno dialogowe ,,Przerwij” pojawi sie, gdy po kilku sekundach jakies polecenie bedzie zajete

obliczeniami .

ZW3D 2020 Beta x64 - [Czesc003.43]

Work is in progress, press "Escape”
to terminate.

1.1.4 Dostosowanie folderu uzytkownika

Folder uzytkownika zostat dostosowany na podstawie opinii uzytkownikéw w nastepujacy sposob :

1. Foldery takie jak ZW3D 202X (x64), AppMenu X.0, ZW3DCrashReport zostaly przeniesione do
“..\AppData\Roaming\ZWSOFT\ZW3D"”

e ZW3D 202X(x64) -> uruchomiony folder uzytkownika kazdej instancji ZW3D i jego nazwa

jest taka sama, jak folder, ktéry lokalizuje zw3d.exe.
e AppMenu X.0 -> folder archiwum konfiguracji wtyczek ZW3D

e ZW3DCrashPort -> gdzie zapisywany jest raport o awarii

2. Folder ZW3D 202X(x64) zostat podzielony na 3 podfoldery: custom, output oraz Instance-xx
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Folder ,, Custom” stuzy do zapisywania wszystkich ustawien dziatania uruchomionych instancji
ZW3D, ktére sg generowane i zapisywane podczas dziatania ZW3D. Wyczyszczenie
niestandardowego folderu spowoduje usuniecie wszystkich poprzednich ustawien i nowe
ustawienia domyslne zostang ponownie wygenerowane po ponownym uruchomieniu ZW3D. Oto

wszystkie podfoldery i zawarte w nim pliki :

Profiles -> Pliki ustawien interfejsu uzytkownika

Supp ->ten sam folder, co w katalogu instalacyjnym, ale nadrzedny
ZWMold -> Plik konfiguracyjny zwigzany z ZWMold

AppMenu -> plik konfiguracji wtyczek

_config.xml -> Konfiguracja uruchamiania ZW3D

_config_xx.xml ->zmiany w formularzu ,,Konfiguracja” dla danego jezyka
_paths -> zapisane katalogi wszystkich otwartych plikow uzywane przez

,Sciezki wyszukiwania”

_ZwAppmanConfig -> pliki konfiguracji wtyczek
ZwDefStdSty.zwstd -> plik styléw wymiarowania
Translator.cfg -> plik ustawien translatora
ZwReuselibConfiguration.xml -> “Reuse lib” plik konfiguracyjny

Folder ,, Output” zawiera dane tymczasowe ZW3D

3. Nowy ,Menedzer folderéow uzytkownika” na wstgice Narzedzia

“Menedzer folderéw uzytkownika” udostepnia rézne narzedzia do czyszczenia folderow

uzytkownikow .
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¥ Menadzer folderu uzytkownika - O X

Folder: ‘C.’\Users\&zkolenia BDN'I\AppData\Roaming\ZWSO‘

Wyczysc automatyezne pliki wyjsciowe |

Wyczysc dostosowana konfiguracje

|

| |
| Wyczysc folder uzytkownika |
| Zapisz biezaca konfiguragje |
| |

Zataduj zapasowa konfiguracje

Notatka: Czyszczenie czynnosci spowoduje wyltaczenie ZW3D.

Gotowy

1.1.5 Modyfikacje zachowan podczas zaznaczania

1. Nowy typ filtru “Konstrukcyjne” w szkicowniku

%9 Zaznacz Filtr [
— Punkt Linia tuk Okrag

A Krzywa Wymiar [7] Wiezy Tekst
Wazystko [] Kreskowanie Symbol [] widok = Grupa

Blok szkicu [ | Szkic Konstrukcyjne

Brak Kolor Styl -lgnoruj-

Szerokosé -lgnoruj- © Wszystko () Jedna

@) Zawiera () Wykluez Zamknij

2. Nowa opcja wprowadzania “Srodek ciezkosci $ciany”
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3. Nowa mozliwos¢ wyboru listy krzywych “Od czesci elementéw w przecieciu”

“0Od czesci elementéw w przecieciu” wykrywa przeciecia elementéw | wybiera fragmenty z

pominieciem fragmentow przechodzacych poza punkt przeciecia .

I} Lista krzywych =32
X o
¥ Wymagane

N[R

Krzywe 4 zaznaczonych. L

B Wyciagniecie 5=
v X | E @1

v

Profil P ListaKrzywych1 &
Typ wyciagniecia | Dwustronnie

Start 5 0 mm o

Keniec E H13s

=
)
c
f
&
3
3
<«
[
PR

[7] Odwré¢ kierunek sciany

¥ Operage Boole'a

S E

Ksztait Boole'a

» Pachylenie

» Odsunigcie

g|o|oj <«

P Przeksztalcenie

v

Granica

<<

PIFP

¥ Tolerancja

Tolerancja 0.01 mm 5

.1.6 K Lepsza kompatybilnos¢ plikow XLS/XLSX
Nowa zintegrowana biblioteka obstugi plikow xIsx, aby mozliwa byta praca bez programu Excel

Nowa obstuga “WPS Excel”

ZW3D 2020 moze uzywac ,,WPS Excel” z ,,WPS Office” do pracy na pliku XLS / XLSX .
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1.2 % Ulepszenie wyswietlania

1.2.1 Wyswietlanie rownolegte w celu przyspieszenia wyswietlania

+400% przyspieszenia wyswietlania mozna zaobserwowad po tym, jak ZW3D 2020 wdrozyt réwnolegta
triangulacje podczas procesu wyswietlania .

|
1
1
1
|
|
1
|
|
|
|
|
i

1.2.2 Przyspieszenie wyswietlania wielu ksztattow

+ 20% przyspieszenia wyswietlania tysiecy ksztattow w jednej czesci mozna zaobserwowac po wdrozeniu
przez ZW3D 2020 nowej strategii na tak ztozonej czesci .
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1.2.3 Podglad rozroznienia na obiekty operacyjne i inne

e

1.3 Zmiany w formularzu “Konfiguracja”

1. Nowa opcja “Konfiguracja > Ogélne > Uzyj biblioteki xIsx programdéw 3cich, zeby zastgpic Excel
2. Nowa opcja “Konfiguracja > Cze$¢ > Tylko doktadne dopasowanie w regeneracji historii
3. Nowa opcja “Konfiguracja > Czes¢ > Ignoruj btedy regeneracji | odtworz historie

Wiaczenie tej opcji moze sprawié, ze regeneracja historii modelowania bedzie kontynuowana bez

zatrzymywania, nawet jesli jakas operacja nie powiedzie sie .

4. Nowa opcja “Konfiguracja > 2D > Rysunek > Niewidoczny tekst wymiaru ponad kreskowaniem”
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9 e z
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5. Nowa opcja “Pozycja myszy” w “Konfiguracja > Wyswietlanie > Opcje | domysine wartosci >

Srodek obrotu”

“Pozycja myszy” moze uzy¢ punktu klikniecia PPM jako srodka, dookota ktdrego nastgpi obrot .

-

6. Wiecej opcji dla “Wyswietl czesci spoza zakresu”

3 opcje zostaty dodane w “Konfiguracja > Wyswietlanie > Opcje | domysine wartos$ci > Wyswietl

czesci spoza zakresu” pasujgce do réznych zastosowan uzytkownikéw.

7. Nowa opcja “Konfiguracja > Pliki > Zapisz plik kopii zapasowej w tej samej lokalizacji co oryginat”

Ta opcja dziata z opcja ,, Konfiguracja> Ogdlne> Max rewizji pliku do kopii zapasowej” i zapisuje plik

kopii zapasowej w katalogu oryginalnego pliku.
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8. Przyrostowe zapisywanie pliku konfiguracyjnego

Plik _config_xx w folderze uzytkownika zapisuje tylko zmodyfikowane ustawienia w formularzu

»Konfiguracja” w celu zminimalizowania danych i lepszej edycji .
1.4 Zarzadzanie plikami

1.4.1 Nowy plik automatycznej kopii zapasowej .z3bak

Nowy plik z sufiksem .z3bak zostanie automatycznie zapisany w tym samym katalogu co oryginat

1.4.2 Przyspieszone otwieranie plikow

Strategia wyszukiwania dla otwierania plikdw ma zaimplementowang nowg strategie, dzieki czemu
mozna uzyskac¢ duze przyspieszenie w przypadku otwierania duzych plikdw, gdy plik ma wiele obiektéw,
w ktérych mozna znalez¢ rézne foldery, nawet w zdalnych katalogach. Mozna tego doswiadczy¢, gdy w

formularzu sciezki wyszukiwania znajduje sie wiele zapisanych katalogéw.

1.4.3 Ulepszona funkcja “Spakuj”
1. “Spakuj” dodaje teraz nowa strategie wyszukiwania, aby znajdowac element do spakowania jak

arkusz rysunkowy, plan CAM i pliki referencyjne z nastepujacymi zasadami:

e  Pliki zarejestrowane przez obiekt Arkusz i obiekt CAM w formularzu ,, Wtasciwosci czesci” beda

wyszukiwane wsréd aktywnych plikdw i katalogu biezgcego pliku.

e Jesli nie zostang znalezione zadne pliki zarejestrowane przez obiekt arkusza i obiekt CAM, z tg
samg nazwa z sufiksem .Z3DRW i .Z3CAM, zostanie przeprowadzone wyszukiwanie wsrod

plikéw aktywnych i katalogu biezgcego pliku .

2. Nowa opcja ,,Uwzglednij arkusz rysunku / plan CAM” w celu spakowania dalszych plikéw

10
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¥ PackFile o =
‘ Name | Type | Source directory Target file Destination directory -
Stuffing Up.Z3PRT Part  C\Users\ZW3D\Desk... Stuffing Up.Z3PRT C\Users\ZW3D\Desktop\README (5)\Valve Assen

=

Vahve Assermn-24 Z3PRT Assembly C:\Users\ZW3D\Desk... Valve Assem-24.Z3PRT  C:\Users\ZW3D'\Desktop\README (3)\Valve Asserr

Valve Body-24.Z3DRW Drawing Ch\Users\ZW3D"Desk... Valve Body-24.Z3DRW  CA\Users\ZW3D\Desktop\README (3)\Valve Asserr
Valve Body-24.Z3PRT Part  C\Users\ZW3D\Desk... Valve Body-24Z3PRT  C:\Users\ZW3D\Desktop\README (3)\Valve Asserr
Valve Core Z3PRT Part C\Users\ZW3D4 Desk... Valve Core Z3PRT C\Users\ZW3D\Desktop \README (3)\Valve Asserr
Cam Plan C:\Users\ZW3D\Desk... Valve Cover.Z3CAM C:\Users\ZW3D\Desktop\README (5)\Valve Asserr
Drawing C:\Users\ZW3D"Desk... Vahve CoverZ3DRW C\Users\ZW3D\Desktop\README (5)\Valve Asser
Valve Cover.Z3PRT Part Ch\Users\ZW3D\ Desk... Valve Cover.Z3PRT C\Users\ZW3D\Desktop \README (3)\Valve Asserr
Valve Rod.Z3PRT Part  C\Users\ZW3D\Desk... Valve Rod. Z3PRT CAUsers\ZW3D\Desktop\README (5]\Valve Asserr
4 il | »
Include Components Include CAM Plan
Include Drawing Sheet Include referred files

Include Compenents' Drawing Sheet/CAM Plan ip the packed files

Pack to folder C\Users\ZW3D\Desktop\README (5)\Valve Assem), -

1.5 Badaj

1.5.1 Nowa funkcja “Krzywa przekroju”
“Krzywa przekroju” sprawdza krzywizne krzywych przekroju generowanych z wybranych powierzchni,

aby uzytkownicy mogli wyraznie zauwazyc¢, jaka jest jakosc¢ sciany.

o  Wiele sposobéw definiowania ptaszczyzn przekroju

Ptaszczyzne przekroju mozna zdefiniowac na 2 sposoby: jednorodny i przez punkty.

11
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e  Krzywe przekroju moga by¢ generowane bezposrednio w operacji

=>» Funkcja znajduje sie w:

(poziom czesci/ztozenia) > Zaktadka badaj > Sciana > Krzywizna przekroju

1.5.2 Ulepszona funkcja “Analiza wysokosci”

1. Nowa opcja “Baza XY z aktywnej czesci jako odniesienie”

Ta opcja uzywa domyslinej ptaszczyzny XY jako punktu odniesienia do pomiaru wysokosci, ale

uzytkownicy nadal mogg wybrac ptaszczyzne jako punkt odniesienia.

2. Nowa opcja “Sprawdz wszystkie sciany planarne”

“Ptaskie $ciany “to wybor Scian, ktdre majg by¢ mierzone. Uzytkownicy mogg wytaczyé opcje

»Sprawdz wszystkie Sciany planarne”, aby zmierzyc tylko wskazane $ciany.

12
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X:-0.000
&} Analiza wysokosci 2 ¥:32.251
Z:-4.060
v | X E o
wymm Wysoko$¢:169.500
Plaszczyzna F230 &

[ Baza XY z aktywnej czeéci jako odniesienie

s v

[T Sprawdz wszystkie Sciany planarne

¥ Kontrola wyswietlania

Kierunek Oba kierunki =

Zatrzymaj okno z wynikiem analizy

[] Zapisz kelor wyniku

Auto etykieta zaznaczonych £cian
[ Etykieta wyniku tylko z wysokoscia
Zapisz etykiety w PMI

» Wynik do sp

3. Nowa opcja “Etykieta wyniku tylko z wysokoscig” aby skroci¢ wynik pomiaru

4. Nowa opcja “Zapisz etykiety w PMI”

Wynik badania mozna zapisaé¢ w PMI, dzieki czemu mozna go aktualizowa¢ wraz z modyfikacjg

modelu, a uzytkownicy mogg w dowolnym momencie ponownie sprawdzi¢ wynik .

13
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1.5.3 Wyniki badania zapisywane w PMI

1. “Analiza wysokosci” zapisuje wyniki w PMI

2 nowe opcje zostaty dodane:, “Etykieta wyniku tylko z wysokoscia” and “Zapisz etykiety w PMI

2. “Sprawdz pochylenie” w “Analizie Scian” zapisuje wyniki w PMI

e Nowa opcja “Pokaz ze wspétrzednymi” by mozliwa byta minimalizacja wyniku

Angle:13.13 deg Angle:13.13 deg

e Nowa opcja “Zapisz kat do PMI” by zachowa¢ podglad kata na pdzniej

14
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4”9’6-73 3
134
degj

1.6 PMI

1.6.1 Nowy symbol “Spoina”
Spoina PMI ma takie same funkcje jak ta wewnatrz arkusza rysunku 2D, z ktérym uzytkownicy moga

zapoznac sie w dokumencie pomocy, aby sprawdzié szczegoty .

% Spoina B3
X °
¥ Wymagane =
Element cdniesienia El& Q
Pozycja 112.5,97.2616,63.8235 ¥ &-
¥ Dodatkowe
Plaszczyzna F2 &
vUu
Symbel | Wiasciwosci
Wykariczajaca Szlifowanie Y
Kontur Brak i =
Kat rowka
? 5 W = (10
F 4
-
Kat rowka
Kontur Brak .
Wylkariczajaca Brak - =

=>» Gdzie znalei¢ ta funkcje

(poziom czesci/ztozenia) > Wstega PMI > Adnotacje > Spoina

15
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1.6.2 Nowy “Symbol przenikania”

\

-

=> Gdzie znalezé tg funkcje

(Poziom czes$ci/ztozenia) > Wstega PMI > Adnotacje > Symbol przenikania

1.6.3 Nowy wymiar “Symetryczny”

=> Gdzie znalezé tg funkcje
(Poziom czesci/ztozenia) > Wstega PMI > Wymiar > Symetryczny

1.6.4 Zmiany w adnotacji “Wspotrzedne”

“Wspodtrzedne” PMI majg dodane parametry <C_H> oraz <C_T> aby odczytac¢ wysokosc¢ i grubosé

wskazanego punktu na Scianie.
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xrz

7~ Coordinate )

[v]|X|= o b

¥ Required

Leader point .8408,45.7091,2.45435 ¥
Text point  31.1,45.5,2.45435 ¥
Text Z:2C_Z» Hi<C_H> T:<C_T>

¥ Settings

Coordinate frame Q
Plane Q
Decimals KKK i

1.6.5 “Ograniczenie” na ztozeniu

“Ograniczenie” teraz moze pracowac na komponentach, aby uzyskaé¢ maksymalny wymiar ztozenia.

- T
~

e ——————————

\/

\

17



2 Translator

2.1 Zaktualizowane obstugiwane formaty

Zaktualizowane formaty oznaczono kolorem czerwonym.

Catia V4 .model, .exp, .session 419-42.4
Catia V5/V6 .CATPart,.CATProduct, CATDrawing, .CGR, .3DXML V5R8---V5/V6R2019
NX(UG) prt 11— NX 1847
Creo(Pro/E) .prt, .prt*, .asm, .asm.* 16 — Creo 6.0
SolidWorks .sldprt, .sldasm. slddrw 98—2019(Only 64 S73F)
SolidEdge .par, .asm, .psm V18 - ST11
Inventor .ipt, .iam Up to V2019
ACIS .sat, .sab, .asat, .asab R1-20191.0
DWG .dwg R11-2013

DXF .dxf R11-2013

IGES .ige, .iges

STEP .stp, .step, .stpZ 203, 214
Parasolid X_t, x_b, .xmt_txt, .xmt_bin Up to 30.0

VDA .vda

Image File * bmp, *.gif, *.jpg, *.jpeg, *.tif, *.tiff

Neutral File *.z3n, *.v3n

PartSolutions *.ps2, *.ps3

STL *.stl

3DXML .3dxml V4.3

XCGM X .cgm R2012-2016 1.1
T Jjt

(0]:1] .obj

Y
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2.2 Pozostate zmiany

1. Nowa obstuga odczytu pliku STP / Parasolid o rozmiarze powyzej 2Gb
2. Bardziej dopracowany import plikow firm trzecich, szczegélnie dla plikow NX
3. Ulepszenia wprowadzone w przypadku importu / eksportu DWG / DXF
e Nowa opcja “Eksport elementdéw format arkusza” podczas eksportu do DWG
Ta opcja umozliwia wykluczenie ramki, tabelki rysunkowej itd. z eksportowanego pliku.
e  Poprawiona poprawnos¢ importu / eksportu tekstu wymiaru

n o

e  “Kontrola cechy”, “Etykieta” oraz “Symbol” sg obstugiwane w celu eksportu jako oryginalny typ

19
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3 CAD

3.1 Projektowanie szkicu

1. Nowa operacja “Dopasowanie krzywej”

“Dopasowanie krzywej” moze dopasowac linie, krzywa, elipse oraz okrag.

o

o)

o

2. Nowa funkcjonalno$é $rodka “Elipsy”

Teraz uzytkownicy moga przesungc elipse, przeciagajac punkt srodkowy i dodawaé do niej wigzania,

wigzac punkt srodkowy .

80.00 50.00
50.00
l ! 120.00

! 120.00 | ‘

200.00
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3. Nowa opcja “Lustro” w operacji Tekst gotowego szkicu

Opcja kopii lustrzanej moze szybko wygenerowaé wersje lustrzang tekstu wejsciowego .

LZW3D 2020
0S0S AeWX

4. Przyspieszone badanie otwartych koncéw

Po zoptymalizowaniu badania otwartych koficdw mozna uzyskac¢ przyspieszenie o 1000% .

5. Lepsza poprawnosc odniesienia geometrii
Na podstawie informacji zwrotnej dokonano pewnej poprawki odniesienia geometrii :

e Linia odniesienia wygenerowana z ptaszczyzny odniesienia ma nieograniczong dtugos¢

21
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Upewnij sie, ze czeSciowy wynik z wielu odniesien wygenerowanych z jednego elementu,
takiego jak sciana, moze zostac¢ poprawnie zregenerowany

Obstuga czcionek Single stroke dla “Tekstu gotowego szkicu”

“Tekst gotowego szkicu” moze obecnie uzywac czcionek typu Single stroke.

]

7. Nowy przycisk “Uzyj poprzedniego” by zlokalizowa¢ szkic

22
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3.2 Projektowanie szkicu 3D

3.2.1 Ulepszenie funkcji “Krzywa potaczona”

1. Sciany moga by¢ faczone

2. Nowa opcja definiowania kierunku krzywej potaczonej

3. Nowy przetacznik punktu koricowego, aby zmieni¢ punkt poczatkowy potaczenia

23
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4. Nowy przetacznik kierunku, aby przetaczyc kierunek stycznosci

3.2.2 Ulepszenia funkcji “Punkty na krzywej”

1. Nowe opcje typu “Startu” oraz “Konca” aby ustawi¢ punkt poczatku/konca

3 metody do definiowania punktéw poczatku/konca:

e  Procent -> zlokalizuj punkt, mierzac procent dtugosci krzywej
e  Odlegtosc¢ -> zlokalizuj punkt, mierzac odlegtosc z dtugosci krzywej
e  Punkt -> zlokalizuj punkt, wybierajgc punkt na krzywej

24
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2. Nowa funkcja “Utworz N punktow na krzywej w rownej odlegtosci procentowej”

Punkty sg tworzone w réznych podanych procentach dtugosci krzywej

V\\\H /

3.3 Projektowanie czesci

3.3.1 Y Aktualizacja historii modelowania

1. Cofnij historie dziata z plikiem

Plik cze$ci edytowany i zapisywany przez ZW3D 2020 z wtgczong opcja ,,Dane kopii zapasowej do
szybkiego cofniecia historii” moze wykona¢ taka funkcje szybkiego przywracania na dowolnym

komputerze, aby stale prezentowac szybkie przywracanie .
Plik bedzie nieco wiekszy, jesli wtgczysz te funkcje.
2. Przyspieszenie regeneracji w modelach z ogromna iloscig ksztattow

Rdzne strategie procesu modelowania, takie jak od$wiezanie wtasciwosci, wyswietlanie modelu itd,
zostaty zoptymalizowane, dzieki czemu mozna uzyskac szybszg regeneracje historii modelowania,

szczegodlnie dla czesci z tysigcami ksztattow.
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Wieksza wydajnos¢ operacji ksztattu

ZW3D 2020 dokonato pewnych optymalizacji, szczegdlnie w przypadku czesci o tysigcach ksztattéw,
aby niektdére typowe operacje, takie jak kopiowanie, przenoszenie itd., mogty by¢ wykonywane

bardziej wydajnie.
Ulepszona funkcja “Odtacz”
Polecenie “Odtacz” posiada nastepujace ulepszenia:

e Kiedy dziata na operacji szkicu, wszystkie odniesienia zewnetrzne zostang przerwane i

zamienione w geometrie konstrukcyjne

e Kiedy dziata na obiektach o stabym skojarzeniu, takich jak punkt, kierunek odnoszacy sie do

innych elementdéw, powigzania te zostang utracone.

e  Gdy dziata na funkcjach, ktére dziatajg tylko na niektdrych ich obiektach, te niewykonane

obiekty zostang usuniete z danych wejsciowych.
Opcje “Zatrzymaj profil” oraz “Zatrzymaj krzywa” zostaty usuniete

“Zachowaj profil ” | ,, Zachowaj krzywg” w operacjach modelowania zostaty usuniete w ZW3D 2020,

aby historia byta bardziej stabilna.
Ptaszczyzny utworzone podczas operacji modelowania zostajg schowane pod dang operacja

Ptaszczyzna utworzona podczas definiowania operacji modelowania zostaje ukryta pod tg operacja,

aby historia modelowania byta dopracowana i logiczna.
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Manager 2
4 Show Most -
P2 | = paro0s
- > [ Solid(8)
- |v 8 History
[H xv
vz
@ Block1_Base
@ v [7] % Divide1
E Planel
[ Plane2
[ Plane3

- MODEL STOP HERE -----

3.3.2 % “Uktad lokalny” nie zostawia sladow w historii
“Lokalny uktad” zostat zaktualizowany, aby nie pozostawia¢ informacji w historii modelowania, dzieki

czemu mozna przedstawic czystszy proces modelowania .

e  Po ustawieniu lokalnego uktadu historia modelowania zawsze przyjmuje jg jako uktad aktywny, w

drzewku historii nie zostaje zapisana zadna dodatkowa informacja .

o Jesli plik pochodzit z poprzednich wersji ZW3D to po wczytaniu do wersji 2020, z drzewa historii

zostang usuniete wpisy dotyczace tej operacji.
e  Dwukrotne klikniecie na aktywny lokalny uktad wywotuje formularz ,Lokalny uktad”.
e Dostepne jest menu po kliknieciu PPM

e  Dodano nowy tryb ,, Tworzenie dynamiczne”, aby umozliwi¢ uzytkownikom tworzenie lokalnego

uktadu w dowolnym miejscu i czasie
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L Lokalny uktad bt
X = o 82,0
¥ Wymagane Y
=
Bl a
Pozycja 160,150,90 ¥ &~
o axis -0.0349,0,-0.99939 | ¥ & -
Z axis ,-0.99027,-0.00486 | ¥ & -

3.3.3 Nowy tryb “Dynamiczny” w poleceniu “Ptaszczyzna”

= Plaszczyzna 2
v X = L
¥ Wymagane
- El L ﬁ 1‘(
Y« § S
Pozycja £5.8356,46.2311,8.1 ¥y &~ Y
X of 1,00 ¥ &~
Y 0f 01,0 ¥ &-
Zot 0,01 ¥ &-

¥ Wilasciwosci plaszczyzny

[7] Dostosowane wiaéciwoéci

Kolor

Styl E— K
Szerokosc e K
Format plaszczyzny Prostokat b
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3.3.4 % Usprawniona funkcja “Pochylenie”

1. Nowa funkcjonalnos¢ - wiele potaczonych scian jako $ciana podziatowa

2. Nowy tryb ,Sciana podziatowa” do obstugi oddzielnych scian nieruchomych i podziatowych

Gdy sciana stacjonarna (tj. Neutralna) i sciana podziatowa znajdujg sie na tej samej Scianie, ten tryb

moze wykonac¢ poprawne pochylenie.
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’

3. Nowy tryb , Krawedz podziatu” do obstugi krawedzi podziatu ktére nie znajduja sie na neutralnej

powierzchni

4. Nowa funkcjonalnos¢ wspiera nieliniowe powierzchnie

30
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’

5. Lepsze rezultaty pochylenia

e Lepsze efekty pochylenia $cian bez ciggtosci G2

o  Lepszy efekt pochylenia w przypadku wielu potgczonych krawedzi

3.3.5 *Ulepszona “Bezposrednia edycja”

1. Nowa funkcja “Przenikania” w operacjach “BE odsuniecie $ciany” oraz “BE pochylenie”
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7
7

2. Lepszy rezultat operacji “BE przenies” oraz “Zamien sciany”

*
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3. Wieksza efektywnos¢ operacji “BE szyk” oraz “BE kopia”

% DEPattern £2
v|[X] [
¥ Required
Ee A S

Base 98 picked ¥
Direction 0,-1,-0 ¥ &-
Number 5 -
Spacing 21 mm 2 -
Direction 1,00 ¥ &~
Number N 5 L&
Spacing § 21 mm 2 -

¥ Instances to Toggle

Toggle

¥ Orientation

Stagger
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&

4. Wieksza efektywnosc¢ operacji “BE przenies” oraz “BE odsuniecie $ciany” na $cianach z wieloma

wewnetrznymi petlami lub ztozong zewnetrzng petla

S
2 T TS Y
AVA WY AR
\\\\\\\Q‘\\_\
== \\\t\\ ) W WA W Y
) W W V-

5. Wieksza doktadnos$¢ na wierzchotkach

3.3.6 *Nowa funkcja “Odsunigecie zgrubne”

“Odsuniecie zgrubne” generuje zgrubng powierzchnie odsuniecia na podstawie wybranych powierzchni,

ktdra jest podobna, jednak traci wiele szczegétdw w miare zwiekszania odlegtosci odsuniecia .
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=> Gdzie znalezé tg funkcje

(Poziom czesci/ztozenia) > Zaktadka Swobodne formowanie > Edytuj $ciane > Zgrubne odsuniecie

3.3.7 Ciagtosc sciezki GO wspierana w poleceniu “Wyciagniecie po sciezce”

3.3.8 Ulepszenia w poleceniu “Odsuniecie”

1. Ulepszone “Odsuniecie” na pozornych scianach

Péteylindryczna powierzchnia ma pozorng krawedz i teraz mozna jg przesunac.
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-~

2. Ulepszone “Odsuniecie” na geometrii o zmiennej topologii

W ponizszym przyktadzie czerwona strona boczna jest usuwana, gdy zielona strona jest

przesuwana, aby pokrywata sie z niebieska .

@

3.3.9 Zmiany w poleceniu “Otwor”

1. “Otwdr” moze uzywac szkicow 3D do zlokalizowania otworéow

2. Po zdefiniowaniu pola Sciana punkty zrzutowane na $ciane ale znajdujace sie poza jej granica

beda ignorowane

11 Otwér x
v X = BEI010 ©
¥ Wymagane -
nnn

¥ Wyrownanie otworu
Sciana F2 & ®
Kierunek ¥ oL
¥ Operacje Boole'a
Operacja Usuri - &
Ksztatty ¥
¥ Specyfikacja otworu
Ksztalt etworu Prosty e
¥ Specyfikacja

ali -
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3.3.10 Zmodyfikowano metode “Bezposrednia edycja” w operacji “Rozszerz ksztatt”

1. Nowa opcja “Do scian” w metodzie “Bezposrednia edycja”

“Do scian” stuzy do wybrania scian do ktdrych ma zostaé rozszerzony ksztatt.

2. Poprawnos¢ odsuniecia dodatniego i ujemnego dla metody ,,Bezposrednia edycja”

3. Lepszy wynik w biegunach i szwach w metodzie ,,Bezposrednia edycja”
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3.3.11 Obstuga standardéw w operacji “Oznacz zewnetrzny gwint”

liE Oznacz zewnetrzny gwint 23
Ligl3
| &

¥ Wiasciwosci gwintu

Typ M - "%,
Rozmiar Ml x 1.5 v
Srednica 40 mm
Skok 1.5 mm 3| & -
Typ dugosci 2.5xSrednica =
Dlugoéé 100 mm 5| & -
Faza koricowa

Odsuniecie 0.75 mm o Q =
Kat 45 deg 3| & -

3.3.12 Ulepszona “Siatka krzywej”

1. Dodano funkcje “Zastosuj do wszystkich”

“Zastosuj do wszystkich” moze automatycznie wybrac pasujgce $ciany przy stosowaniu ciggtosci.

@ Siatka krzywej 2
X[z ok
¥ Wymagane =
Segment krzywej 7 E

U krzywe 2 zaznaczonych. &Y
Egmentkmymj | A Q‘

V krzywe 2 zaznaczonych. ¥

¥ Wiezy graniczne
Zastosuj do wszystkich

Ciaglos¢ Sciana
Piewsze U G0~

OstatnieU G0~

PierwszeV G1  ~ | 1 zaznaczonych.

& & k& @

OstatnieV G1  ~ | 1zaznaczonych.

v L

Tolerancja ponownege dopasowa 0.01 mm o & -

Tolerancja przerwy 001 mm i &
Rozciagnaé do punktu przecigcia

2. Nowe pole “Tolerancja przerwy”
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Jesli granice powierzchni siatki U / V maja odstepy miedzy sagsiednimi $cianami, pole , Tolerancja

przerwy” moze ustawié wartos¢ pozwalajacg ,Siatce krzywej” przeoczy¢ luke i wygenerowaé wynik .

‘@ Siatka krzywej

[v]X|=

v

®
=

&

Segment krzywej

U kizywe 2zaznaczonych.

4

&

Egm=n| kizywej || V'3

¥ Wiezy graniczne

V kizywe 2 zaznaczonych.

& | 1@ |« 1@

&

Ciaghos¢
Pierwsze U/ G0 -
Ostatnie U G0~
Pierwsze V| G1

Ostatnie V' G1

v

Zastosuj do wszystkich

Sciana

- | 1 zaznaczonych.

1 zaznaczonych

@ k@ [

Tolerancja przerwy

Tolerancja ponownego dopasowa 8.0 mm 3
001 mm 3

Rozciagnaé do punktu przeciecia

& &

|
. ! |
I A ‘
S NFirst Vv G1

7
| o

First U /G

¥
F

Jefist U G

3.3.13 Nowy tryb podgladu w operacji “Szyk”

Ta nowa kontrola podgladu oferuje 3 sposoby: petny podglad, czesciowy podglad i brak podgladu.

95

A
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3.4 Projektowanie ztozen
3.4.1 Rozszerzony menadzer ztozen
1. Nowa opcja “Eksport” w menu pod prawym przyciskiem myszy

Ta opcja pojawi sie w menu pod prawym przyciskiem myszy, po kliknieciu w komponent w
menadzerze ztozen. Dzieki temu uzytkownik moze szybko podzieli¢ sie swoimi modelami z innymi,

w innych formatach.

Manager X4 @ Bxport o ﬂ
& ShowAll x|
81V & ASSY Basic engine

= (F)(-)ASSY casing right Save as type | STEP Files (*tp) =
= (=)ASSY thrust bearing mount
2, (F)(-)ASSY casing left

(=)ASSY dipstick Cancel
(f)(=)ASSY engine mount plate
(=)ASSY oil pump

(=)ASSY oil pickup tube
(=)ASSY oil sump

(=)ASSY 2 cylinder heads

%, (=)ASSY 2 cylinder heads
(=)ASSY oil filter

(£)(=)ASSY inlet

onstraints

Folder: E:\82\3D part source\DemoModel\UL260i F

v v

EEE

R

v v

e B @

v v

FEASEREERE

o o oo oo fro fou o fou fo

v
)

2. Utrzymywanie wigzan podczas przenoszenia czesci zmieniajac hierarchie ztozenia.

Kiedy ztapie sie komponent i zmieni w ten sposdb hierarchie ztozenia, jego wigzania zostang

utrzymane w taki sposdb, zeby nie utraci¢ danych.

Manager 2 Manager 3
. Show Al ’ _ | Show All "
Halv SZ Ass M v & Ass
- ? (flbase @ (flbase
- vsul‘.;_ln % : ‘A
@ (e v [ & (Hsub

v ] Constraints

Eﬂ] @ (e
‘$‘ Caoincident 1 (sub, sub)

~ 9 Constraints
@ Coincident 1 (A, base)

@ v & cﬁtnct:mdentz fsub, subj @ 4 Coincident 2 (A, base)
@ Coincident 1 (sub, base) © Concentric 1 (A base)
_E @ Coincident 2 (sub, base) @ Coincident 1 (4, sub)
@) Concentric 1 (sub, base) _E- @ Coincident 2 (sub, &)
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3. Nowa opcja “Ukryj status wigzan” dostepna w menu pod prawym przyciskiem myszy do

uproszczenia drzewka ztozen

Manager P Manager 22
| Show Al v o Show All M
POy E Assy Basic engine "9« X ASSY Basic engine
- > =, ASSY casing right = (f)(-)assy casing right
- > s ASSY thrust bearing mount -1 o (=) ASSY thrust bearing mount
» [ S ASSY casing left =, (F)(=)ASSY casing left
@ > %ASS\-’ dipstick = =, (=)ASSY dipstick
> = ASSY engine mount plate E = (F)(=)Assy engine mount plate
» [ = ASSY oil pump =, (=)ASSY oil pump
Fall > [ & ASSY oil pickup tube ] =, (=)ASSY il pickup tube
— [ 2 ASSY oil sump — =, (=)AS5Y oil sump
> =, ASSY 2 cylinder heads =, (=)AS5Y 2 cylinder heads
B 5 @ 2 A5 2 cylinder heads B = (<)ASSY 2 cylinder heads
> [ 2 ASSY oil filter =, (=)ASSY ol filter
> [ 2 ASSY inlet =, (F)(=)ASSY inlet
> B3 Constraints Constraints

4. Nowa opcja “Znajdz zgubione komponenty” w menu pod prawym przyciskiem myszy

Opcja “Znajdz zgubione komponenty” bedzie sprawdza¢ dostepne Sciezki plikow w celu préby

znalezienia zgubionych komponentéw. Opcja dostepna w dowolnym momencie pracy.

Manager 52 Manager 52
| Show Al - L Show All -
1 -0
Falv & Valve Assem-24 v Valve Assem-24
[ & (f)Valve Body-24 - @ (f)Valve Body-24
- @ Valve Core - :}/a:\'\;et‘ocra ‘
-) (~)seal Circle
' ::-::::2:3: 5 Regen Assembly - @ (Hseal Circle
:fa ] & valve Rod £} Regen Outdated Components ;E‘ @ Valve Rod
@ Dstuffing Comy £ Regen All Companents - :E—}:tu?ngﬁompvassor
(—)5tuffin
] @ (-)Stuffing Up Find Work Component B - t—]smmn: u;
N @ [)stuffing Up Find Lost Components & (Hstuffing Pad
] =) . -
2 b :_;Stum”gpad Show Ext File Name 2 @ ()stuffing Middle
el Mark outdated @ (=) Cusion Pad
@ (=)Cusion Pad & Valve Cover
[ & Valve Cover Rename Assembly @ Handie

5. Nowy pasek przewijania w poziomie
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= =
& Showal -
121« & 0_ass_GearBox_General
& (£)0_Base
- 9 Hex bolt with flange 1S015071-M16x35-F-2.2
~ {3 Constraints
@ Coincident 16 (Hex bolt with flange 1501507
® Concentric 10 (Hex bolt with flange 1501507

@
wa
2

I ) »

6. Nowa opcja “Wymiary wiacz/wytacz” w menu pod prawym przyciskiem myszy po kliknieciu w

wigzanie ztozenia.

¥ Input Dimension Value 1 R

Alignment_d3 = mm S| & | @ M T
Apply te This cenfiguration =
[[] Solve manually oK

[] Enlist in equation manager Cancel

3.4.2 *Ulepszone “Wstaw komponent”

1. Nowe narzadzie “Orientacja”
4 nowe narzedzia do ustawiania orientacji wstawianych komponentéw:
e XYZ ->definiuje ktéra o$ wstawianego komponentu bedzie uzywana do wigzania
e Odwrd¢ -> przetgcza kierunek wigzania pomiedzy kierunkiem zgodnym i przeciwnym

e  Obrd¢ -> obraca wstawiony komponent wokét osi wigzania o 90 stopni
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2. Nowe wstawienie grupy “Z uktadem”

Wstawienie “Z uktadem” wprowadza szyk liniowy lub kotowy z punktem bazowym i wartoscig

odsuniecia:

Y

e Dla szyku liniowego z odsunieciem, 2 kierunki i odpowiednie odsuniecia muszg by¢

zdefiniowane.

) Y

e Dla szyku kotowego te ustawiania sg bardzo podobne jak w szyku liniowym.

43
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’

Nowa opcja “Auto dopasowanie otworu”

“Auto dopasowanie otworu” potrafi znalez¢ wszystkie walcowe otwory i stozkowe Sciany
umieszczone na zaznaczonej Scianie, wiec wstawiany komponent bedzie automatycznie

dopasowany w punkcie srodkowym wraz z kierunkiem osi.

“Filtr otworu” potrafi zawezi¢ znalezione geometrie otwordéw, kiedy na wybranej $cianie znajduje

sie wiele otwordw, aby umozliwi¢ uzytkownikowi wstawianie na wybranych otworach.
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4. “Przenies$ z punktu do punktu” z “Przenies komponent” wspiera wielokrotne kopie

Kiedy zaznaczona jest opcja “Kopia”, rubryka “Do punktu” zezwala na zaznaczenie wielu punktéw

dla wprowadzenia wielu kopii.

+f Move 3

[v|X| = -

¥ Required

i IR PV

Entity 2 picked M

(-1
(=

From point -36.5,24.5,-24.5

M
~
M

To point(s)

¥ Ori

From vector

& K«

To vector
¥ Settings
Copy

3.4.3 *Nowa “Kopia z wigzaniem”

“Kopia z wigzaniem” potrafi tworzy¢ wielokrotne kopie elementéw wraz z ich wigzaniami do

obiektéw, wiec nowe kopie bedg szybciej wstawiane i wyréwnywane w réznych miejscach.
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Copy With Constraints B8 X Valve Assem-24.Z3PRT X | +
By ¥ X = L
¥ Required
67 T
0 Component Screw M12X30_1 4
m v Constraints
-
@ Coincident 3(Screw M12X30,Valve Cover)
—,E © Concentric 13(Valve Cover,Screw M12X30)
L
¥ Duplicated
Entity [Fa0@Valve Cover 1 &
Name ‘ Concentric
1|Screw M12...  Concentric 17
2 |Screw M12... | Concentric 18
Components List

= Gdzie to znalezé
Czes$c/Ztozenie > Kliknieciem prawym przyciskiem myszy na komponencie w drzewku ztozen

3.4.4 Ulepszone “Zwykte wigzanie”

1. Lepsza efektywnos¢ system wigzan na szyku z dziedziczonymi wigzaniami

Komponenty szyku z dziedziczonymi wigzaniami zostaty wdrozone na nowo, wiec system wigzan

dziata teraz znacznie szybciej dla lepszego doswiadczenia uzytkownika i efektywnosci.
2. Nowa opcja “Zablokuj stopien obrotu” dla wigzania koncentrycznego

Podczas dodawania wigzania koncentrycznego nowa opcja “Zablokuj stopiert obrotu” blokuje

mozliwosé obrotu miedzy elementami.
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Manager 3 4 Redefine Constraint £3
_ | Show All i x = o b
o =
hd z 0_Ass_GearBox_General .
.{f}O_Base ¥ Required
-
- & Hex bolt with flange 15015071-M16x55-F-8.8 Ist entity ors071-Mibss-Fas ]| =1 @
7 Constraints ) N
— 4 Coincident 16 (Hex bolt with flange 1501507 2nd entity Fe6@0_Base |:| =l
Iil @ Concentric 10 (Hex bolt with flange 1501507 ¥ Constraints
= e
& @J0[e]/|Li<]a@HI=[ &
Flip direction
_Q:. Interference Mone -

Display existing constraints
[ Popup mini bar
Fix rotation degree

3. Wiazanie z zakresem ruchu beda oznaczane jako dobrze zdefiniowane

Jezeli component moze sie poruszac tylko w wyznaczonym zakresie ruchu, to taki komponent
podczas badania bedzie oznaczony jako dobrze zdefiniowane.

~ Z Valve Assem M
> [ @ ()Valve Body

> ] @ Valve Core Unconstrained

> M @ (-)sesl Circle

> @ @ (-)sesl Circle

> [ @ Valve Rod

> [ @ (-)5tuffing Compressor

> [ @ (-)Stuffing Up .

> [ @ (-)Stuffing Up Under-defined

> [ @ (=)Stuffing Pad

> [ @ (=)stuffing Middle

> [ @ (=)Cusion Pad

> [ @ Valve Cover

~ [ @ Handle Well-defined
v &1 Alignments in Valve Assem

@ Coincident 12 (Handle, Valve Body)
@ Concentric 12 (Handle, Valve Body)
// Parallel 2 (Valve Rod, Handle)

£ Angle 2 (Handle, Valve Body) | Anchored

Over-defined

4. Nowa klasyfikacja dla przedefiniowanych wiezéw

Jezeli mamy kilka przedefiniowanych wigzan, a komponent z przedefiniowanymi wigzaniami jest w
prawidtowej pozycji po dodaniu tych wigzan, to takie wigzanie bedzie oznaczone rézowym kolorem,

inaczej bedzie oznaczane po staremu, czyli kolorem czerwonym.
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Vahve Body)
6 (Suffing Pad, Vabve Body)
¢ 8 (tutfing Pad, Vaive Body)
7 (Stutfing Middie, Stutfing P
¢ 9 (Valve Body, Stffing Midti

] Body)
9 Coincident § (Stuffing Pad, Vabve Body)
© Concentiic § (Suffing Pad, e Body)
@ Coi 7 (Stuli..iddhe, Stuffing Pad)
3 (Nalve..y, Suffng Mickle)

£ Anghe2 (Hardie, Vot Body)
9 Coincident 13 b Cover,Senl Crcel
. Coincidene 14 e Corer,Vae Boc)

y Al W Ve

5. Automatyczne obracanie kierunku wigzania w celu unikniecia przedefiniowania wigzan

Podczas dodawania lub edycji wigzan na komponencie, opcja “zmien kierunek” automatycznie

obréci komponent w celu unikniecia przedefiniowania.

6. Wiazanie “Sciezka” potrafi pracowa¢ na wielu stycznych krzywych

7. Shift + ztapanie elementu do w celu obrécenia podczas dodawania wigzan

Podczas dodawania wigzan przytrzymanie klawisza Shift i ztapanie komponentu spowoduje jego

obrot.

Y

All-in-one, affordable CAD/CAM
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Bt
A%

8. Nowa opcja “Nieasocjatywne komponenty” zmienia wyswietlanie komponentéw podczas edycji
wigzan
Ta nowa opcja uzywa wybranego trybu wyswietlania do wyswietlania komponentéw ktdre nie biorg

udziatu w edytowanym wigzaniu, dzieki czemu biezgce komponenty s3 lepiej widoczne.
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Przezroczysty Krawedziowy Cieniowany

3.4.5 Zmiany w “ Szyk ztozenia” i “Lustro ztozenia”

1. Nowa opcja “ Aktualizuj wtasciwosci kopii jako rodzica” w “Szyku ztozenia i “ Lustrze ztozenia”

Kopie szyku/lustra moga wystepowac z réznymi kolorami, widzialnos$cig, pozycjg itd. Na przyktad
elastyczne ztozenia mogg miec¢ kopie w réznych stanach. Uzytkownik moze uzy¢ tej opcji dla

synchronizacji wszystkich kopii z oryginalnym elementem podczas edycji operacji.

2. Nowa opcja “Ptaszczyzna” w srodku “Lustra”

Opcja “Ptaszczyzna” uzywa srodka domysinej ptaszczyzny jako punktu bazowego do odbicia

lustrzanego.

3.4.6 Ulepszone “Zmien nazwe ztozenia”
2 nowe opcje zostaty dodane do odnalezienia dokumentacji 2D komponentéw i obrébek CAM, wiec te

element pozostang potgczone z modelami 3D nawet przy zmianie ich nazwy.
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Stuffing Compressor  Stuffing Compressor.Z3PRT

¥ Rename Assembly (=1

0ld Object Name Old File Name: New Object Name | New File Name | File Directory =
Valve Assem-24 Valve Asserm-24.Z3DRW C:\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valy
 Valve Aszem-24 Valve Assem-24.73PRT C:\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valy

Valve Cover Valve CoverZ3CAM C\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valv| =
Valve Cover Valve Cover Z3DRW C:AUsers\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valy
Valve Body-24 Valve Body-24.Z30RW C:\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valy
Valve Body-24 Valve Body-24.Z3PRT Ci\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valv
Valve Core Valve CoreZ3PRT CAUsers\ZW3D\ Desktop\README (5)\Val
Seal Circle Seal Circle. Z39RT C:AUsers\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valy

Valve Red Valve Rod.Z3PRT

CA\Users\7W3D\ Desktop\README (5)\Valy
C:\Users\ZW3D\ Desktop\README (5)\Valv v

<[

] »

Select the inverse

Searct
I

- | Search |

Rename by Rule

Usetemplate

Useprefic

Usesuffic

Find and update sheet objects
Find and update CAM objects

Reset

[ ok || concd | Apply |

3.4.7 % Nowa “Sciezka ruchu”

“Sciezka ruchu” potrafi przechwycié trajektorie zaznaczonego punktu ruchomego komponentu, dzieki

czemu uzytkownik moze sprawdzi¢ rezultat.

=>» Gdzie to znaleié

Menu Animacji ztozenia > Zaktadka Animacje > sSciezka ruchu
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3.5 Projektowanie arkuszy blach

3.5.1 % Nowa operacja “Odgiecie z profilem”
W poréwnaniu do operacji “Petne odgiecie”, “Odgiecie z profilem” jest tg samg operacjg, ale z

mozliwoscig edycji profilu wyciggniecia.
1. “Odgiecie z profilem” dziata tylko na liniowym odgieciu

Poniewaz szkic mozna wstawiad tylko na ptaskich $cianach, to ten typ odgiecia dziata tylko na

liniowych gieciach

2. Profil odgiecia moze by¢ edytowany przez przycisk “Edytuj profil”

Lo

3. Szkic profile moze by¢ edytowany w szkicowniku poprzez przeciggniecie

4. Szkic profilu moze by¢ rozszerzany przez wybrang krawedz
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5. Szkic profilu zostanie automatycznie dopasowany do nowej krawedzi

=> Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Arkusz blach > Zagiecie > Odgiecie z profilem

99

3.5.2 Nowe opcje w “Podcieciu

1. Nowa opcja “Gtebokos¢ podciecia” oddzielna od grubosci

|

40

NS

L

2. Nowa opcja “Okresl kazdg strone oddzielnie” do ustawiania oddzielnego podciecia dla kazdej ze

stron
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2

3.5.3 Ulepszenia “Wtasciwosci arkuszy blach”

1. Dodano “Grubos$¢” do formularza “Wtasciwosci arkuszy blach”

2. Nowa opcja “Globalna wartos¢” zostata dodana do menu w formularzu okreslania wymiaréw

odgiec¢ z “Wiasciwosci arkuszy blach”

£ Full Flange 52
v[X|= ® v
¥ Required

Edges 1 picked &

Flip the flanges

P Flange Parameters

¥ Bend Attributes

Bend |Simple - | -
Radius R1 [ —— l
Angle a0 deg Dynamic Input
. . @® Gicbal Value

Length type & [L [Li |:| Dimension Value
Length a0 mm £ Distance

I Expression
P K-factor Definition 1 .

= To Point
AL i ee Step Size
P Flange interference =
P Corner Attributes

b Settings |

3.6 *Projektowanie form

3.6.1 Projektowanie podziatu

Zmieniony “Projekt form”

1. Pojedynczy formularz do wypetnienia wszystkich danych formy
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¥¥ Mold project manager 7= B
¥ Required

Mame ZWMold2020

Material ABS&PC =

Shrink 1.0055 -
¥ Cavity

Cavity Type Multi-Cavity =

Combine cavities

¥ Settings

File Folder ChUsers\ZW3D\Documel © |

QK Cancel

2. Standardowe materialy i ich skurcz
Po okresleniu materiatu produktu, uzytkownik nadal moze modyfikowac ich skurcz.
3. Nowy “Folder plikow” dla zdefiniowania miejsca przechowywania plikéw projektu

Po okresleniu miejsca przechowywania, pliki projektu bedg zapisywane w nim tak dtugo jak projekt

jest tworzony.

Ulepszony “Uktad”

1. “Uktad” moze by¢ bezposrednio przedefiniowany
2. Nowa “Lista parametrow ukfadu” do wyswietlania specyfikacji kopii

Kazda kolumna parametréw moze by¢ edytowana recznie do okreslania pofozenia elementéw.
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22 Layout =
v[X] o
¥ Define Type
Type Rectangle -
v Ori
Direction X Symmetrical -
Number Space
X 1 i@ (250 mm :|@~
Y 2 S®- (250 mm (&~
Frame 2 picked & Y
| 3 % | 4
1/ 0000000 -125.000000 0.0000(
2/0.000000 125.000000

K T — »

V¥ Centering

Centering
X Offset |0 mm ;&

Y Offset 0 mm 3 &

Nowy “Wczytaj model”

“Woczytaj model” jest oddzielng operacjg od starego “Ukfadu” i powinna by¢ uzywana gdy nowa operacja

“Uktad” jest zatwierdzona. Nowe pole “Kasuj komponent” moze usunac istniejacy produkt i zastgpic go

nowym.
& Load Model 52
v (X = oD
V Insert Part
File MoldParts.Z3 |
Part
BackCover |JigsawPal
R
| Datum 2 picked &
Name JigsawPart

Part List &

v
N
Delete Component | 2 picked M

=>» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i ttoczniki > Produkt > Uktad
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Przywrdécono “Auto powierzchnie podziatu”

¥ Parting Face by Outer Loop

v|[X|=

¥ Required

Quter 33 picked
Distance

¥ Options

Parting Curves
Method Extrude
Direction (start)

Direction (end)

Segments

Nowy “Nawigator podziatu”
“Nawigator dzielenia” zbiera wszystkie element podziatu ze wszystkich etapow dzielenia, dzieki czemu

uzytkownik moze przefaczac ich widzialnos¢ w dowolnym momencie.

P Parting Navigator (=
Parting Objects |Count| Layer
v [Z] @ Product Body 1
@S 0
# Workpiece

0
¥ Parting Lines 3
- Guide Lines

7 Parting Surfaces ]
&# parting face 232
3 parting_face 232
& parting face 232
&P parting_face 232
P parting_face 232
-

o parting_face 232
4 Patch Surfaces 135

< patch_surface 231
4 patch_surface 231
< patch_surface 231
4 patch_surface 231
4 patch_surface 23

4 patch_surface 231
4 patch_surface 231

| 4 patch_surface 231
< patch_surface 231
4> patch_surface 231
< patch_surface 231
“r patch_surface 231
] 4 patch_surface 23
> patch_surface 23
3 Cavity

> @ # Core

4 patch_surface 231

=>» Gdzie to znaleié

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projekt podziatu > Nawigator podziatu
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3.6.2 % Ulepszone projektowanie elektrod

Nowy “Dynamiczny okrgg”

=>» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia pomocnicze > Dynamiczny okrag

Udoskonalona “Przygotowka elektrody”

1. Przygotowka elektrody moze by¢ generowana w kazdym kierunku

2. Wiecej nowych informacji o elektrodach

Nowe pola “Uzyj do” i “Drugie dziatanie” zostaty dodane do zaktadki wtasciwosci wzbogacajac
informacje o przygotéwece elektrody. Zawartosé tych 2 rubryk mozna edytowac przyciskiem

“Edytuj”. Te informacje bedg wprowadzane na dokumentacji 2D elektrod.
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Material Copper v ¥ Text Editor
Description : )
i . File  Edit
Use for Ordinary surface M 4 _
[ Wire-electrode cutting E. E S d\‘D LE:I ED ‘;
[ Keep-space Ordi <
[ Letterin , rdinary surface
Second_ary J 7 Apparent surface
processing [C] Revolve - Kiss-off
0 Trans_latmn Shut off
[ Repair Parting surface
Gate
. -] Runner
Rotation 0 deg - 0~
g o Other electrode
» Color Corne_r finish
Adapting face
1 I 2 | = 4 |
| =] | x | Y ‘ 4 | ZTop | c
G |c1[-6.38]-40.42]|43.51] 20,460
55.00 A
o =]
<+ Q
|'|'| o ]
" <+
0.00 w
1 e
_56:49.151 '%j' ]
c1’o <] 8 o 2 B
@ o a o g
? ° ] o
@ S/
:
42.25
36.13 -
o.Du———l—-— B Wire-eslectrode cutting
Keep-space
Lettering
Revoive[]
Tronslation
] Repoir ]|
Electrode None Porl00K.01 [ Fie Path octive senion|\Porl00LL3 - Port00L. Ciedroing
Vorkpiece ane Port001 [Responsiie dept. I Technical relerence. Treated by I Wpprowed by |
RoughQty: 1 Document type Dacument status
Quentity = 1
inishQty: mentar) ed date
e WWW.ZWSOF T.COM | "™ s e oo 2oy
Gop v.[Dale of Tmsue Tang. [Sheet
Finishtiap: -0.1 2/2
I I | [

Nowe “Partie przygotowki elektrod”
“Partia przygotowek elektrod” potrafi generowac pojedyncze przygotéwki dla kilku elektrod

jednoczesnie. Kazda elektroda bedzie miata swoje cechy, ktére uzytkownik moze pdzniej edytowac.
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) Electrode Blank in Batches

v |[X|=

¥ Required

Electrode 3 picked
Name JigsawPart_CoreE01
@ Rectangular ) Cylindrical

¥ Parameters

Mark

Chamfer 4
Fillet 1
[ 7] Fillet edge of mark

Rotation 0 deg 2 v

Layer

¥ Color

Base color

Tip color

=» Gdzie to znalezé

Czes$é/Ztozenie >Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrod > Partia przygotéwek elektrod

Nowy “Punkt odniesienia elektrody”

“Punkt odniesienia elektrod” moze oznaczy¢ punkt sSrodkowy niestandardowej elektrody recznie.

# Electrode Datum Point 3

X = oD x

¥ Required X
Plane F2 B X
Paint P1153 &

=» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrod > Punkt odniesienia elektrody

Nowe “Wtasciwosci elektrod”

Mozna przypisaé wtasciwosci elektrod do ksztattow, zeby zaczety dziata¢ jak elektrody. Wiekszos¢ z tych
pol sg takie same jak w Elektrodach, oprécz Gérnej ptaszczyzny i Przedniej ptaszczyzny, ktére sg uzywane

w Dokumentacji 2D elektrod do wyboru widokéw rzutowania.
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R Hectrode Attribute

v X =z

¥ Required

Electrode PartdME.01
Name | PartOME01
Loyer  |Layerd000

Mark D a a

Top plane  F14
Front plane F12

Tip size

Stock size |1

List

» Parameters

¥ Color

Base color

Tip color

=» Gdzie to znalezé

'y

All-in-one, affordable CAD/CAM

Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrod > Wtasciwosci elektrod

Nowe “Wyprowadz elektrode”

“Wyprowadz elektrode” moze wyprowadzi¢ ksztatt elektrody jako komponent.

® Extract Electrode

v X =

¥ Required

L[

¥ Optional

Electrode 1 picked i

Create datum point

Nowe “Oznaczenie elektrody”

P

P

Dtuzsza strona bedzie zaznaczona
ze Scian oprdcz sciany potgczonej z
faza

Gorna $ciana przygotowki

Recznie wybrana $ciana
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=» Gdzie to znalezé

Czes$é/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrody > Oznaczenie elektrod

Nowa “Tabela elektrod”

“Tabela elektrod” moze zebraé wszystkie elektrody z biezgcej czesci w celu eksportu do pliku Excel lub

dokumentacji 2D.
o  Elektrody s3 filtrowane po materiale

Tylko elektrody z okreslonym materiatem mogg by¢ zaznaczone. Na razie wspierane sg tylko miedz |

grafit.
e  XLSX, CSV | arkusz dokumentacji moga by¢ uzywane jako dane wyjsciowe

Plik konfiguracji dla eksportu do pliku XLSX jest w folderze instalacyjnym > supp >
_ZWElectrodeBillExportCfg.txt ktéry uzytkownik moze modyfikowa¢ dla dopasowania do swojego

szablonu pliku XLSX, ktory jest w folderze instalacyjnym > supp > ElectrodeBillTemplate.xIsx.

Szablon dokumentacji 2D jest w folderze instalacyjnym > supp > ElectrodeBillTemplate.Z3.

ZWSOFT

Material Electrode Design

Total Weight 0. 343995 Total Quantity |6

Total
Quantit

Stock Size Tip Size Finish Semi Rough | Veight | Remark

15.00220. 00x50.00 | 3. 14x10. 55x32. 56 2 0.1/1 / —0.2/1 | 0.133590

15, 00x15. 00x55. 00 5.6125.81x35. 57 2 -0.1/1 / —0.2/1 | 0.110212

15. 00x15. 00x50. 00 5.68x5. 43x32. 56 2 -0.1/1 7 =0.2/1 | 0.100193

= Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka elektrod > Narzedzia elektrod >Tabela elektrod

Nowy “Eksport elektrod”
“Eksport elektrod” potrafi wyprowadzi¢ zaznaczone elektrody do oddzielnych plikdw Z3 lub innego
format i uzyc¢ ich do dalszych prac. Podczas eksportu elektrody mogg byé obracane zmieniajgc ich osie

X/Y/Z:
“Dtuzszy kierunek” stuzy do zdefiniowania ktdéra o$ bedzie ustawiona wzdtuz dtuzszego boku sciany.

“20” stuzy do zdefiniowania czy punkt odniesienia ptaszczyzny jest ma zwrot dodatni czy ujemny.
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=>» Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrod > Eksport elektrod

Nowa “Konfiguracja EDM”
“Konfiguracja EDM” to kompleksowy formularz do ustawiania konfiguracji dla kilku operacji elektrod:

przygotdwka elektrod, dokumentacja 2D elektrod, tabela elektrod i oznaczenie elektrod.
1. Zakfadka “Przygotowka”

e  Wiekszo$¢ opcji z tej zaktadki pochodzi z oryginalnej konfiguracji Przygotowki elektrody, ktére

dziatajg jak wczesniej.

e  Nowy przycisk “Edytuj rozmiar materiatu” pozwala uzytkownikowi na zmiane standardowego

rozmiaru przygotéwki, ktory zawiera standardowe rozmiary dla miedzi i grafitu.

e Nowa “Faza bazy” stuzy do definiowania domysinej wartosci tego samego pola w Przygotéwce

elektrody

e Nowe “Odsuniecie” stuzy do definiowania domysinej wartosci tego samego pola w

Przygotdwce elektrody

2. Zaktadka “Dokumentacja 2D EDM”

o  Wiekszosc¢ opcji z tej zaktadki pochodzi z formularza konfiguracji Dokumentacji 2D elektrod,

ktoére dziatajg tak samo jak wczesnie;.
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e Nowa opcja “Auto pozycja i skala” potrafi przeliczy¢ skale i dopasowaé umieszczenie widokdéw

automatycznie bazujac na rozmiarze arkusza i trybie unikania recznego wprowadzania.

e Nowa opcja “Rozmiar arkusza” dla zdefiniowania domyslnego rozmiaru arkusza dla

,Dokumentacji 2D elektrod”.

e  Nowy przycisk ,,Generuj podglad” do przeliczania i tworzenia podgladu wyniku wszystkich

widokdéw bazujac na recznym punkcie wstawienia i rozmiarze arkusza, wiec uzytkownik ma

lepszy podglad na wynik dokumentacji elektrod.

% EDM Configuration

Blank | EDM Drawing
Projection 3rd Angle
[] Auto position and scale

43 (150)

1~ View Location
Workpiece top view

Workpi
Workpi :—

Size of { | 1
[Electr : i

[Electroq L

[Electr
Szeofy 77777
EDMS| | o
[ N

EDMMName  Files

Ao )

Engraving

Generate preview

105,210

[

el

[ttt}

e Nowe opcje “Rozmiar widoku przygotowki” i ,Rozmiar widoku elektrody” dla zdefiniowania jak

duza bedzie szerokosé¢ i wysokos¢ widoku.

3908

il I I = I £3 I - I [ 1 I = I 4 -1 I [
| o] = v z |zTes|C X | o x v z |zTee e
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1

Zaktadka “Nazwa EDM”

Ta zaktadka pozwala zdefiniowac jak elektroda i jej warstwa powinna sie nazywac. Na przyktad:

Nazwa elektrody: Pre_PartName_Suf.01
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Pre_ jest przedrostkiem

PartName jest nazwg aktywnej czesci, ktéra jest dodawana przez opcje ,,zawrzyj nazwe czesci”
_Suf jest przyrostkiem
. jest separatorem tgczgcym przyrostek i liczbe porzadkowa
01 jest to liczba porzadkowa
4. Zaktadka ,Plik”
Zaktadka ta stuzy do okreslania plikdw szablondw ktérych uzywaja operacje elektrod, takich jak:

e  “Tabela sumaryczna”, “Tabela elektrod” i “Arkusz elektrod” te pola definiujg jakie pliki beda

uzywane przy ,,Dokumentacji elektrod”

I"

e  “Dokumentacja 2D”, “Excel” i “Konfiguracja Excel” te pola okreslajg ktdre szablony bedg

uzywane przy tworzeniu ,Tabeli elektrod”.

e Biblioteki okreslajg standardowy rozmiar materiatu w pliku uzywanym przez przycisk , Edytuj

rozmiar materiatu”.
5. Zaktadka, Grawerowanie”

Zaktadka ta okresla ,,Czcionke” i ,Rozmiar” ktére bedg uzywane prze operacje ,0znaczenia

elektrod”.
=>» Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Elektrody > Narzedzia elektrod > Konfiguracja EDM

Duplikowanie elektrod

Kilka narzedzi duplikowania zostato zmodyfikowanych dla lepszej pracy. Na przykfad:
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»Szyk elektrod” dziata tylko na ksztattach i komponentach w 3 trybach dla uproszczenia pracy.

@ Pattern Electrode 3
X = o)
¥ Required
B o "%
Base 1 picked ¥
From point '86,-95.131,-4.53115 ¥ ﬁ i
To points 3 picked v &
¥ Settings

Associative copy
Inherit constraints

=>» Gdzie to znalezé

Cze$é/Ztozenie > Zaktadka elektrody > Podstawowa edycja

3.6.3 % Wiecej nowych operacji detali form

Zaktualizowane ‘Kanaty wtryskowe”

1. 4 sciezki na stworzenie kanatu chtodzacego

2 punkty sg wybierane na $ciennie jako sSciezka,

2 Punkty wtedy kanat wtryskowy jest tworzony wzdtuz
Sciezki.
Krzywa S jest generowana z zadanymi
Kanat S parametrami, wtedy rzut krzywej na $ciane w

wybranym punkcie jest uzywane jako sciezka
kanatu wtryskowego.
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Kanat Z

Krzywa Z jest generowana z zadanymi
parametrami, wtedy rzut krzywej na $ciane w
wybranym punkcie jest uzywane jako $ciezka
kanatu wtryskowego.

Przez krzywa ? g ol

Wybrane jest wiele krzywych i rzutowanych na
wybrang Sciane, po czym kanaty wtryskowe sg
tworzone wzdtuz rzutowanych krzywych.

2. 4roézine przekroje kanatow wtryskowych

3. Kieszen jest wspierana przy wyborze przenikajacych ksztattow

Nowe “Dynamiczne kanaty chtodzgce”

,Dynamiczne kanaty chtodzace” tworzg kanaty chtodzgce pomiedzy ptytami korpusu formy a

stemplem/matrycg przez proste zaznaczanie punktéw na okreslonych obiektach, wprowadzajgc

intuicyjng, szybka i inteligentng metode dziatania.
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1. 2 sciezki na stworzenie dynamicznych kanatéw chtodzacych

Tryb ,,Pojedynczy obiekt” tworzy kanaty chtodzgce tylko na jednym wybranym obiekcie, jak Ptyta A
czy Stempel. Uzywajac tego trybu uzytkownik musi zadbacd o to, zeby punkty potgczenia pomiedzy

ptyta i stemplem s3 do siebie dopasowane.

Tryb ,,Dwa obiekty” dziata na ptytach i matrycy/stemplu, wiec mozna wstawiaé dopasowane kanaty

chtodzace na dwdéch elementach jednoczesnie.

2. Stempel/matryca i ptyty moga mie¢ rézne grubosci, ale kanaty beda automatycznie taczone przy

uzyciu opcji ,,Dwa obiekty”
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3. Automatyczne tworzenie wodoodpornych czesci

Krdcce, korki i O-ringi mogg by¢ automatycznie wybierane na podstawie znormalizowanych srednic

kanatow chtodzgcych i wstawiane w odpowiednie miejsce.

=>» Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projektowanie szczegdtéow

Nowy ,,Krociec”
,Krociec” wprowadza wiele specyfikacji od 4 réznych dostawcéw i moga byé ustawiane w réznych

utozeniach.

=>» Gdzie to znaleié

Czesé/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projektowanie szczegdtow
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Nowy ,,O-ring”
,O-ring” jest czescig uszczelniajgcg kanaty chtodzgce. Wprowadzono kilka utozen i specyfikacji od 4

réznych producentow.

=>» Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projektowanie szczegdtéw

Nowy ,Wypychacz skosny”
»Wypychacz skosny” wprowadza 2 rodzaje gfowicy z parametrami sterujgcymi ksztattem i mozliwoscig

dopasowania z kierunkami X/Y.

W7
r«‘:‘l\/r N
AT

=>» Gdzie to znaleié

Czes$é/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projektowanie szczegdtow
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Nowe ,,Podfrezowanie”
,Podfrezowanie” umozliwia utworzenie kieszeni utatwiajgce montaz stempla/matrycy wewnatrz ptyty

A/B.

1. 3 warianty naroznika

2. Wspierany jest luz w kieszeni

=>» Gdzie to znalezé

Czes$¢/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Projektowanie szczegotow
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Nowy ,,Zamek skosny”

»,Zamek skosny” tworzy ksztatt na stemplu i matrycy.

1. 2typyzamka

2. Parametr okreslajacy forme zamka

3. 4 metody utozenia

72



All-in-one, affordable CAD/CAM

’

3.6.4 % Rozszerzona biblioteka czesci do form

Nowy typ korpusu ,,Definicja uzytkownika”
,Definicja uzytkownika” moze szybko utworzyé¢ podstawowy korpus z okreslonymi wymiarami i

utozeniem ptyt.

& User-Defined =
v X[z (@]
¥ Required

w @-

L @-

wo @-

w1
W2
Ga

Rotate
Flip Z direction

=>» Gdzie to znalezé

Czesé/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Definicja uzytkownika

Nowa ,Sruba na ptyty skosne”
,Sruba na ptyty skosne” zawiera wiele ksztattéw do operacji Boole’a, wiec jest w stanie utworzyé
prawidtowq kieszen w czesciach, ktérych powierzchnie styku nie sg rownolegte do $ciany na ktérej

wstawiana jest $ruba, jak na ponizszym obrazku.
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Nowy ,,Ptaski wypychacz”
,Ptaski wypychacz” jest kolejnym standardowym typem wypychaczy, ale z ptaskg koncéwka i takg sama

czescig mocowania jak pozostate wypychacze.

=>» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Ptaski wypychacz

77

Nowy ,, Pierscieri centrujgcy
,Pierscien centrujgcy automatycznie wstawia czes¢ w srodku ptyty TC bez recznego okreslenia odniesien,

formularz samej operacji pozostat bez zmian.

74



o

All-in-one, affordable CAD/CAM

2

=>» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Pierscien centrujgcy

Nowy ,, Tuleja wtryskowa”

,Tuleja wtryskowa” takze wstawia automatycznie czesci w sSrodku ptyty TC i ma podobny formularz do

pozostatych czesci.

=>» Gdzie to znalezé

Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Tuleja wtryskowa
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Nowy ,,Podpora ograniczajgca”
,Podpora ograniczajgca” pozwala chronié czesci podczas wypychania. Podpora ta automatycznie

zaznacza prawidtowg Sciane, a uzytkownik moze wybraé ptyte B lub ptyte wypychaczy.

=> Gdzie to znalezé
Cze$é/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Podpora ograniczajgca

Nowe ,,Podktadka ograniczajgca”
,Podktadka ograniczajgca” daje pewnos¢, ze mamy przerwe pomiedzy ptytami F i BC, pozwalajaca
unikngé¢ niepowodzenia resetowania ptyty F. Czesc¢ ta jest automatycznie wstawiana pomiedzy ptyty Fi

BC, a uzytkownik moze sie przetaczaé pomiedzy tymi ptytami.

=>» Gdzie to znalezé

Czesé/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Podktadka ograniczajaca
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Nowy ,, Napinacz”
»Napinacz” daje pewnos¢, ze forma sktadajaca sie z 2 lub wiecej czesci otwiera sie w prawidtowej

kolejnosci i na odpowiednig odlegtos¢. Domyslinie jest montowana na bocznej Scianie ptyty A.

=>» Gdzie to znalezé

Czes$¢/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Napinacz
Nowe ,tgczniki ptyt”
»taczniki ptyt” wprowadzajg 2 typy tacznika: z i bez dodatkowego kotnierza. tacznik moze by¢ wstawiany

na ptycie A lub B, miedzy ktérymi uzytkownik moze sie przetaczac.

=>» Gdzie to znalezé

Czes$¢/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > tgczniki ptyt
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Nowy ,,Klin ustalajgcy”

:Klin ustalajacy” pomaga przymocowac matryce do ptyty A lub stempel do ptyty B.

=> Gdzie to znalezé
Czes$c/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Klin ustalajacy

Nowy ,,Zamek pozycjonujgcy”

3 rézne zamkow pozycjonujgcych dla réznych wariantéw.

=>» Gdzie to znaleié

Czesé/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Zamek pozycjonujacy
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3.6.5 %Nowa ,,Dokumentacja form”

,Dokumentacja form” jest podobna do ,Auto dokumentac;ji”, ale z dopasowana specjalnie do form.

1. Nowy,Typ Formy” do wybrania w filtrze obiektow dla dokumentacji czesci form

Typ formy jest zdefiniowany przez plik ZWM_PtNamID.txt ktéry znajduje sie w folderze

instalacyjnym. Uzytkownik moze edytowac ten plik, zeby doda¢ swoéj wtasny typ formy.

2. Zaktadka,Arkusz” wprowadza szablon rysunkowy zdefiniowany dla kazdej czesci formy

3. Zaktadka,Ustawienia” wprowadza, Kierunek otwierania” i ustawienia ,,Wymiaréw”

»Kierunek otwierania” powinien by¢ zdefiniowany tak samo jak biezgcy kierunek na modelu,

poniewaz rzutowanie widokdéw jest na nim oparte.

¥ Mold Drafting = 52 | ¥ Mold Drafting = 5z | % Mold Drafting (=1
3D Model | Sheet  Settings 1D Model Sheet Settings 30 Model Sheet Settings
Select models By mold type A r~ Templat Pull direction  Z-axis -
Plate Type Sheet size Path Dimension
ep Assembly | A3_H(SC - E| - :
Core Ordinate dimensions origin - Origin -
Plate Ad_H(ISC ~ &
Slider = = Horizontal dirmension Both =
Ciftey 2 Ad_HISC ~ - Vertical dimension Both -
Parts
Others CorefCavity Default ~ &
[7] Include current object [ Include shapes Slider Default = &5
-
s |E| Lifter Default - &
1 uuu_ASM_EJPAIL EJP
Parts Default - &
2 JigsawPart_Cavity Cavity
Default - &
E JigsawPart_Core  Core Thigs a -
4 PKO3M_396x49... Plate s User defined  Default  ~ &l
Ok Cancel Ok Cancel Ok Cancel

=>» Gdzie to znaleié

Czes$é/Ztozenie > Zaktadka Formy i Ttoczniki > Biblioteka > Dokumentacja form
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3.7 Projekt rysunku

3.7.1 Zmiany w widokach czesci

1. Nowa opcja w “Standardowe widoki” taczaca widok 3D z kagtem rzutu

Opcja “Orientacja widoku z czeSci” zostata dodana do zaktadki Zaawansowane w “Standardowe
widoki”, umozliwiajac kontrole orientacji rzutu z wykorzystaniem widoku 3D czesci. Jesli widok
zostanie zmieniony w menadzerze widoku, pojawi sie komunikat o aktualizacji rysunku widoku. Jesli
powigzanie nie jest wymagane, nalezy odznaczyc¢ te opcje. ,,Standardowy widok” pozwala na

automatyczny wybdr czesci powigzanej z arkuszem rysunkowym.

2. Nowa opcja “Kolor kreskowania z czesci” w “Widoku przekroju”

—C
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3. Woyswietlanie skali w postaci dziesietnej

Skala bedzie wyswietlana w takiej postaci, w jakiej zostata wprowadzona we witasciwosciach widoku

4,

FRONT

3.7.2 %Nowa “Automatyczna dokumentacja 2D”

“Automatyczna dokumentacja 2D” pozwala jednoczesnie wygenerowac arkusze rysunkowe dla

wszystkich wskazanych komponentéw lub ksztattow zwiekszajgc efektywnos¢ pracy.
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Kilka mozliwosci wyboru obiektéw do stworzenia dokumentacji

1) Przez warstwy

Uzytkownik moze wybraé warstwy, z ktérych obiekty zostang poddane automatycznej
dokumentacji. Dodatkowo uzytkownik ma mozliwo$¢ wyboru lub wykluczenia poszczegdlnych

obiektéw ze wskazanych warstw przy tworzeniu dokumentacji.

@ Automatyczna dokumentacja 20
Model3D | Adusz  Widok  Wymior Tabels
Wybierz modele  Przez warsty

Nazwa Kategoria tos¢
171 Layer0000 8

Layera00! 5
Layes0002 3

Wybies

| Zawiers biezacy obiekt

Nazwa Ty Wybierz tryb
VobveBody-24  Czeié przez warstwe
Valve Rod Caest e warstwe
Stuffing Compr... Czesé przez warstwe

Valve Cover Cagse prez warstwe

f R ER

Handle Caese pezez warstwe

Popazedni | Nastepny oK Anuluj

2) Przezfiltry

Obiekty mogg zostac przefiltrowane przy wykorzystaniu wskazanych wtasciwosci, ktére moga

zostac zapisane w folderze instalacyjnym > Supp > AutoDraftConfig.Z3AUTODRAFT file.

9 Automatycana dokumentacja 20
Model3D | Arkusz  Widok  Wymiar  Tebels
Wybierz modele  Przez filtr
Filtr modelu
Wiasciwosci Operator Wartosé warunku
Nazwa * =~ PatToMake
Dodaj Zastosuj edycje Usun
1 Nazwa=Nul

7] NazwezPartToMake

Warunki 2 pliku | Null - ]

17| Dotacz ksztaity Wybierz z pola graficznego
(] Zawiera biezacy obiekt

Nazwa Typ Wyblecz b2

[ Valve Core Caeic praez filtr

<

71 Seal Circle Crett orzez filtr .

Poprzedni | Nastepny oK Anulj

3) Recznie

Uzytkownik moze recznie wskazac konkretny obiekt z obszaru graficznego przez klikniecie

przycisku “Wybierz z pola graficznego”.
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Przez ksztatty

Jesli dla kazdego ksztattu wymagana jest osobna dokumentacja techniczna nalezy zaznaczy¢

pole “Dotacz ksztatty”, a lista ksztattdéw pojawi sie w postaci listy.

2. Ustawienia arkusza

1)

2)

3)

Typy zapisu arkuszy rysunkowych
Dostepne sg 3 opcje zapisu arkuszy rysunkowych:

e Wszystko w jednym rysunku -> wszystkie rysunki beda zapisane w jednym arkuszu

rysunkowym

e Jeden obiekt na kazdy -> kazdy rysunek bedzie stworzony na osobnym arkuszu

rysunkowym
e Jeden plik na kazdy -> kazdy rysunek bedzie stworzony w osobnym plik
Ustawienia szablonu arkusza

Automatyczna dokumentacja 2D wykorzystuje domyslny szablon, ale istnieje mozliwosc¢ recznej
zmiany na szablon zewnetrzny. Po wskazaniu zewnetrznego pliku, w tabeli pojawig sie

wszystkie szablony zawarte w pliku i ich wiasciwosci.
Nazwa arkusza

Nazwa kazdego rysunku tworzonego w Automatycznej dokumentacji 2D definiowana jest z
wykorzystaniem “Przedrostka”, “Zmiennej” i “Przyrostka” zawartych w okienku “Nazwa

arkusza”.

Pola “Przedrostek” i “Przyrostek” mogg odnosic sie bezposrednio do cech badz nazwy obiektu,

na przyktad:

e Nazwa obiektu -> odniesienie do [SObject name]
e Numer obiektu -> odniesienie do [SNumber]
e  Kod arkusza -> odniesienie do [SSheet code]
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Pole “Zmienna” modyfikuje nazwy arkusza

-> odniesienie do [SAssembly name]
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—Nazwa arkusza
Przedrostek | [$Object name]
Zmienna - - 124564

Przyrostek

—Mazwa arkusza
Przedrostek  [$Object name] -
Zmienna - - 1245641 -
Przyrostek &
Alktualizuj wybrane elementy

Aktualizuj wybrane elementy

[] Te same ustawienia dla wszystkich arkuszy [ Te same ustawienia dla wszystkich arkuszy

Nazwa obiektu Nazwa arkusza Rozmiar arkusza 1: Nazwa obiektu Mazwa arkusza Rozmiar arkusza ':
17 Valve Body-24 Valve Body-24-12436841  A4_H(I50) - o 1 Valve Body-24 Valve Body-24-12456A A4 H(ISO) -
2 |Valve Core Valve Core-12436A2 AMHGSO) - 2 |Valve Core Valve Core-124568 ALHISO) v
|3 |Seal Circle Seal Circle 1245683 |MHIS)  ~ 3 Seal Circle Seal Circle-12456C ALH(SO)  +
Valve Rod Valve Rod-12456A4 A4_H(I50; - M
4 |YalveRo anve o -H(IS0) 4 ValveRod Valve Rod-12456D ALHISO) -
5 | Stuffing Compr... Stuffing Compressor-1... | Ad_H{I50) A .
— - 5  Stuffing Compr... Stuffing Compressor-1... | A4 H(I50) o
=
4 11 » —

-

w1 »

Po ustawieniu Przedrostka, Zmiennej i Przyrostka wybrane elementy z listy ponizej zostang

zaktualizowane po kliknieciu przycisku “Aktualizuj wybrane elementy”.
3. Bazaipoczatek uktadu wspétrzednych widokéow

Rzutowanie widokdw moze sie rézni¢ w zaleznosci od bazy odniesienia. Automatyczna
dokumentacja 2D domyslnie wykorzystywa¢ bedzie baze globalng. W razie potrzeby wykorzystania
innej bazy nalezy wybrac obiekt z listy i aktywowac przycisk “Dostosowane wspotrzedne i poczatek

uktadu”, zeby wywotaé¢ formularz definicji bazy.

l 4 =2
v[X o
¥ Wymagane

Wspédtrzedne Plaszczyznal @Valve C &/

Poczatek wymiardw |P118 &

Uzyj predefiniowanegeo punktu jake poczatek
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Auto wymiary sg wspierane w Automatycznej dokumentacji 2D, zatem wymagane jest wskazanie

bazy odniesienia.

Ustawienia rzutowania i widokow

Rzutowanie w Automatycznej dokumentacji 2D jest zgodne z ustawieniami zapisanymi w szablonie
arkusza, zatem w wiekszosci przypadkdéw zmiana ustawien widokdw, procz lokalizacji i skali widoku

(ktére nie s zawarte w szablonie), nie jest wymagana.

Lokalizacja widoku to dokfadne wspdtrzedne potozenia widoku wzgledem bazy rysunkowej.
Automatyczna dokumentacja 2D tworzy rzuty bazujgc na podanych wspétrzednych. Wspétrzedne

widoku zdefiniowane sg jako wartosci procentowe wielkosci arkusza. Na przykfad:
Dla A3 (420x297), (25%,75%) wspotrzedne bedg miaty postac (105,222.75)

Dla A4 (297x210), (25%,75%) wspoétrzedne beda miaty postac (74.25,157.5)

@ Automatyczna dokumentacja 20 L= X4

Model 30 Arkusz Widek | Wymiar Tabela

~Uldad

Rzutowanie  europejskie o

25.00%, 75.00%

©® | ® -3 €

25.00%, 40.00%

=2

Dostosowana lekalizacja

Lokalizacja z pliku Mull

K P b
4 A IH
G E A

Vv kB
Typ skali Auto skala o
X/Y 1 . 1 .
XX 1 :

Synchronizuj skale arkusza

Poprzedni Mastepny oK Anuluj

85



4

All-in-one, affordable CAD/CAM

5. Ustawienia autowymiarowania

Uzytkownik moze wskazac widoki, ktére zostang poddane autowymiarowaniu, elementy, ktére
zostang zwymiarowane oraz okresli¢ jakie wymiary zostang automatycznie dodane. Wszystkie
parametry sg identyczne jak w operacji Auto Wymiary.

@ Automatycena dokumentacja 2D
ModelID  Akus  Widek  Wymisr | Tabels

V] Wlecz autowymistowanie
Ukdsd

.
@
¢ 8 I @
7
w
Elementy do wymiarowania
[ Linie 7 ki
Oregi Otwory
e T

Inchue P/ Hole callout
1 Wmiar poziomy Widok powye
‘Wymiar pionawy Po vt ronie widsku
71 Wymiary jako grupe
Maksymaine wymiary

Popriedni | Nastepny ox Anuly)

6. Ustawienia tabeli

Tabele BOM oraz otworéw mogg zosta¢ wygenerowane podczas Automatycznej Dokumentacji, przy
czym tabela BOM generowana jest jedynie dla plikdw ztozeniowych. Pozycje potozenia tabel moga

zostac zdefiniowane oraz zapisane w pliku i wykorzystane w przysztych projektach.

& Automatycina dokumentacjs 20 (=1 4 | S I =
Model3D | Arkusz  Widok  Wymiar | Tobels o Nome Sleinteliy
& w A 1 Cusion Pad 1
'
== 2 Handle 1
Pozycja Gorny-prawy - | 196.00%,95.00% =] Seal Circle 2
[] szablon 4 |Stuffing Compressor 1
Ustawienia poziomu  Tylko najwy#szy poziom = Stuffing Middle 1 ]
] Dolacz ksztaky & Stuffing Pad 1
jersiz D 7 Stuffing Up 2
Enable Hole table
=l 8| valve Body 24 1 =
Pazycja Gomy-levy 9 Valve Core 1
Szablon 10 Valve Cover 1
Otwary tylnej éciany 1 Valve Rod 1
Ukiyte otwory
Otwory Bocle'a
Ustawienia tabeliz pliku Null - =]
Ic
Ir.mu e et o I == I
Document tpe Documet isin
i, Sppiomsatry Ul
Tt o Tave (e oot
I il
| I [
Poprzedni | Nastepny oK Anuluj

=> Gdzie to jest

Czesé/Ztozenie > Narzedzia > Wstaw > Automatyczna dokumentacja 2D
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3.7.3 Usprawnienia wymiarowania

Aktualizacja “Auto wymiarow”

1. Nowy filtr “Zawiera lini¢”

Wymiar liniowy na rzucie jest tworzony lub tez nie.

75
62.09

12.81
8.56

o

N

_+::

|
|
N
|
-
LU

2. Nowy filtr “Zawiera wymiary walcowe”

Elementom cylindrycznym zostang nadane wymiary srednicowe.

@33
P36
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3. Nowy filtr “Zawiera maksymalne wymiary”

76

—

1.

94.5

.-.-_|_ .-.
I

|
|
L .

4. Nowy filtr “Obydwa” w rozmieszczaniu wymiaru

S : wn| o~
~ ~ | 0
[ [=] o~ o~
o| 4 | ~
~ o~ - L]
1 o ~ ~
/ 137 f-\e "{-\ 137
137 é
Y-y o 0 D 0
N
: h 137 137
L \SPa-d o
e °0
~ w o w ™~
ol - O
~ f:l N~
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“Duza czcionka” wspierana dla kazdego rodzaju wymiaru
“Duza czcionka” pozwala ustawic rézne czcionki dla réznych jezykdw, co pozwala na wyswietlanie
mieszanych czcionek. Wszystkie rodzaje wymiardw i tabel posiadajg opcje “Duza czcionka”, ktérg mozna

znalez¢ w Menadzerze stylu lub w formularzu wtasciwosci.

' 4 X @10,25 VRS
MIZx1.75 V5
Big font/AFHk

Nowa zaktadka “Symbol” w ustawieniach “Spoiny” i “Wykoriczenia powierzchni”

W opcji “Symbol” mozna przypisac¢ oddzielnie kolor, typ linii oraz szerokos¢ linii.
o 5.3 ol
> o . sam =
S X | 32/1 2
\ _,,-’!f Q

. S
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Nowa opcja “Wyréwnanie komdrki” w symbolu “Tolerancji”

Rdzne symbole tolerancji majg rézne szerokosci komoérek, jednak przez zaznaczenie opcji “Wyrdwnanie

komoérki” nastepuje wyréwnanie komérek w kolumnach.

Brak wyréwnania komérek Wyréwnane komorki

S BO.0O10|A| & |BO. 010 | A
A 0. 05|18 A 0.05 B

Nowa opcja “Ustawienia szerokosci linii” we “Wtasciwosciach linii”

“Ustawienia szerokosci linii” we “Wtasciwosciach linii” pozwalajg na zmiane grubosci linii przy druku, bez

zmiany grubosci wyswietlanych linii w dokumentacji 2D.

% Wiasciwosci linii 0 52 || %P Szerokoéé linii P ®
Kolor -jak warstwa- —Szerokos€ linii
Szerokosc linii
e i pie  |mm
Szerokosc -wig warstwy- v W2 0.25 mm
UStawienia szerokosc linii W3 035 mm
Lw4 0.50 mm
Whylacz wszystkie| Przelacz | Wacz wszystkie W5 0.70 mm
LW5 — 1,00 mm
Styl <Uzytkownika=> v
0K Anulyj
SN 0K Anuluj

=> Gdzie to jest

PPM na “Kolor linii” w Pasku narzedziowym

Usprawnienia w “Kreskowaniu”

1. Wsparcie wielu obszaréw

“Kreskowanie” teraz mozna ustawic dla wielu obszaréw jednoczesnie
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7 O) &2

2. Nowy wzor “Solid”

-

Nowa “Tolerancja uzytkownika” w “Badaj tolerancje”

“Tolerancja uzytkownika” pozwala wykorzystac plik zawierajacy tolerancje zdefiniowang przez

uzytkownika jako zamiennik dla domysInych tolerancji.

The default custom tolerance file lies under installation folder > supp > CustomTol.txt which users can

edit and add their own tolerance zone.

¥ Badaj tolerandgie L7= 4
General Tolerance (GB1B0O0-79):
3 0.1 -0.1 Tolerancja watka Tolerancja otworu Tolerancja uzytkownika

€ 0.1 -0.1 ‘
30 0.2 -0.2 CustomTol.xt &

120 0.3 -0.3 |0 |
400 0.5 -0.5 |<General Tolerance (GB1800-79)> ]

Wymiar podstawowy

1000 0.8 -0.8 ‘ Ked tolerancji
2000 1.2 -1.2 |<GenaraITo\Erance (GB1800-79)> |

B

Gérna:| 0.1

2nd Custom Igl:
3 0.05 -0.05

& 0.05 -0.05
30 0.1 -0.1
120 0.2 -0.2
400 0.25 -0.25
1000 0.5 -0.5
2000 1 -1

Dolna:|-0.1

Anuluj

Pozostate usprawnienia
1. Nowa opcja “Tekst pierwszego wiersza powyzej linii i wygiete prowadzenie” w “Znaczniku

otworu”
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Tekst znajdujacy sie w pierwszej linijce umieszczony jest powyzej linii, natomiast pozostaty tekst

umieszczony jest ponize;j linii.

?10.50 ¥50.00
L 1g18.00 ¥10.80

¢ |

2. Nowe pole “Kat” w “Toleranc;ji”

“Kat” pozwala rozmiesci¢ adnotacje w szyku kotowym.

£7]0.1]

£/]0.1]

o

“ay,

3. ID “Balonéw” moggq zosta¢ wprowadzone recznie

ID “Balonéw” mozna wprowadzic recznie, a nastepnie wygenerowac tabele BOM z nowo

zdefiniowanymi ID.
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Name Material Quantity
Valve
Body-24 ZG230-450 1
Valve Cover ZG230-450 1
Handle ZG230-450 1
Valve Rod 40Cr 1

4. “Auto Balony” dziatajg dla wielu widokéw jednoczesnie

%N

S

s

AN

y
§

S\
(P
T

%
\%

5. Nowa opcja “Konfiguracja > 2D > Rysunek > Niewidoczny tekst wymiaru ponad kreskowaniem”

4
/ 114.00 £ / 114700 £
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6. Nowa opcja “Otworz czesé...” w menu PPM

Opcja ta znajduje sie w menu podrecznym PPM wybranego rzutu detalu.

ad 5
Kopiuj
Ukryj elementy

‘M@

Informacje chiektu
Wiasciwosci

Przypisz warstwe
Albywuj warstwe
Warstwa Wiacz/Wiylacz

b & @& ul

Otwarz czesc...

Dostosuj menu

Mozna jg réwniez znalezé w menadzerze arkuszy.

Menadzer B 22

® & Valve Assem-24
v B Arkusz1 A3(H) (420.00 x 297.00 mm)
v L Format arkusza A3_H(IS0)
i Ramka Arkusza
[ Blok tytutowy
& Tabela
v @ Rysunek Widok1 123
v 2 Valve Assern-24
v B Flozenie
Valve B~ *_; —
& Valve C Ukryj komponent
sealCii O Badaj
W Seal Gt yiasciwosc
& Valve R -

@ Stuffini

. Stuffing Regeneruj znacznik srodka

Otworz czedé...

. Stuffini Regeneruj linig srodkowa
. Stuffin Przebuduj informacje giecia
B stuffing
& Cusion Dostosuj menu
“u’alve Cover
. Handle

¥ =2 Historia
M xy
MHxz
M vz

94



e )

All-in-one, affordable CAD/CAM

7. Liniom rozszerzenia mozna przypisac indywidualne odstepy

3.06324 1.53162

x.x:o:_l'_ | 1

T 6.330729

| T

3.06324
? T

(VPP IPS,
™ b - i i
% g

-

XK

i

[<]

L

3.7.4 Usprawnienia Tabeli BOM

1. Nowa opcja “Tylko przez balon”

Odkad uzytkownik moze recznie przypisa¢ numeracje obiektéw w balonach, opcja “Tylko przez

balon” pozwala przypisac recznie wprowadzong numeracje do tabeli.

1D Name Material |Quantity
1 |Valve Body—24\ZG230-450 1
4 Valve Rod 40Cr 1
10| Valve Cover |ZG230-450 1
11 Handle ZG230-450 1

2. Nowy przycisk “Aktualizuj liste komponentéw przez balony ”

Jezeli tabela BOM zostata stworzona z ustawieniem na “Tylko przez balony”, uzytkownik moze

wykorzystaé ten przycisk do zaktualizowania tabeli po zmianie numeracji balondéw.

95



4

All-in-one, affordable CAD/CAM

4 CAM

4.1 Podsumowanie nowosci w CAM

ZW3D CAM zawiera 2~5 osiowe moduty zawierajgce bogate strategie obrdbkowe . Jest to tatwy w uzyciu
i nauce program NC CAM, ktoéry jest szeroko stosowany w produkcji narzedzi, przemysle
motoryzacyjnym oraz do wytwarzania form. Ten dokument opisuje najwazniejsze usprawniania wersji

ZW3D 2020. ZW3D 2020 zawiera nastepujgce nowe funkcje i udoskonalenia w module CAM:

1) Ulepszony QM Sledzenie Cze$ciowych Obliczerr dla QM — Nowe Ul, wydajniejsze obliczenia

rownolegte i tatwiejszy przeptyw informacji.

2) Nowa krzywa prowadzaca w operacji Poziom Z — Bardziej zageszczone generowanie $ciezki na

ptaskiej powierzchni.
3) 2X Wejscia i Wyjscia zostaly rozdzielone — Niezalezne ustawienia dla wejs¢ i wyjsé

4) Dodana Baza, Cechy, Narzedzie i predkosci/posuwy w Parametrach operacji — Uzytkownik

moze zmieniac i dodawac je z poziomu parametréw operacji.
5) Nowy podglad narzedzi tokarskich — Uzytkownik moze zobaczy¢ efekt podczas jego wstawiania
6) Nowa liczba przejsc dla operacji 2X w Przejsciach wykanczajacych
7) Nowa opcja Zigzag w operacji 2X Profil
8) Nowa opcja Zigzag w operacji Krzywa prowadzaca
9) Nowa opcja dowolnej Bazy w obrdbkach tokarskich
10) Wsparcie narzedzi promieniowych w obrdbkach tokarskich zgrubnych i wykanczajacych
11) Nowa opcja gtebokosci w operacji Odcinania
12) Rozszerzono generowanie funkcji G02 i GO3 w operacjach toczenia
13) Nowy edytor postprocesorow w ZW3D
14) Inne. — inne wazne ulepszenia dla bardziej wydajnej pracy takie jak:

a. Przeniesiono operacje Grawerowania powierzchni z 3X Nurbs do 2X Frezowania
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b. Mozliwo$é wykorzystania narzedzi do Rowkowania tokarskiego w Odcinaniu, Dodanie

Parametru Kgta Wierzchotka w narzedziach do Rowkowania.
¢. Zmiana domyslnego parametru Tolerancji Sciezki z 0.025 mm na 0.01 mm.

d. Ustawienie domysinych wartosci parametréow Numeru narzedzia, Korekcji D i H na 0.

97



e

All-in-one, affordable CAD/CAM

4.2 % Ulepszony QM Sledzenie Czesciowych Obliczen dla QM

W tej wersji, QM Tracker 2.0 ewoluowat do wersji 3.0 z nowymi zmianami, takimi jak:

1. Nowy Ul
@ Qmiracker 3.0 — O x
E @ Most Running QM Number: |4 E|
= _PartDZB.ZS—PartDZB?CAM—Rcugh Offset 2d 1 Task start: J§ - 6/ 18 19:04:19 2019
Fae — ot 405
7 Wb Part028.73-Part028_CAM-Lace 1 Total time(sec): 0.677
2 &Paﬁ028.Z3fPaﬁ0287CAMfOﬂset 3d1 Task start: Jid — 6/ 18 19:04:20 2019
- @ Part028.23-Part028_CAM-Zlevel 1 Task start: }1 — 6] 18 19:04:20 2019
- partial: 0% ([N Total: 25%

Status operacji

Obliczanie Pauzuj Restartuj Obliczenia Obliczenia Zostato
Sciezki nieobliczong | operacje skonczone | w trakcie zaimportowane
narzedzia operacje do ZW3D

I

2. Wsparcie obliczen rownolegtych wielu operacji
QM Tracker 3.0 wspiera obliczenia rownolegte, ale liczba obliczen jest powigzana z liczbg rdzeni

komputera, i uzytkownik moze uzy¢ opcji “Liczba najczesciej uruchamianych”, aby kontrolowaé

liczbe rownolegle obliczanych operacji.
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3. Wsparcie Pauzy/Restartu nieobliczonych operacji
W przypadku operacji nieobliczonej uzytkownik moze jg zatrzymac lub uruchomic ponownie w

razie potrzeby. W przypadku operacji obliczania uzytkownik moze je usungc¢ tylko wtedy, gdy
chce przerwac obliczanie.
4. Wsparcie dla planu obliczania wielu operacji CAM
QM Tracker 3.0 wspiera obliczenia planu wielu operacji CAM, po catkowitym obliczeniu, wrd¢ do
CAM i zaimportuj Sciezke narzedzia, nastepnie $ciezka nalezgca do tego planu CAM ostanie

automatycznie zaimportowana.

5. Sciezka narzedzia importowana jednym kliknieciem
W QM Tracker 2.0, uzytkownik potrzebuje otworzy¢ Menadzer QM i wybrac operacje przed

importem. W QM Tracker 3.0, uzytkownika po prostu moze klikng¢ “QM Menadzer” przycisk,

nastepnie $ciezka nalezaca do tego planu CAM ostanie automatycznie zaimportowana

4.3 % Nowa krzywa prowadzaca w operacji Poziom Z

W tej wersji, operacja Poziom Z moze generowac Sciezke narzedzia z wykorzystaniem Krzywej
prowadzacej. Generuje to jednorodng sciezke dla obszaréw ptaskich i niewiele odchylonych od poziomu

dla lepszej jakosci powierzchni.

Wersja 2019

¥ Kroki obrobki

Krok w dot krok mm il B
Min krok £ 0.5
Migjednorodne glebokosci | nie ’
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Wersja 2020

¥ Cutting Steps

Stepdown Absolute * 1
Non-Uniform Cuts Drive Curve s
Drive Curve CURVE#34240
Max Step 0.5

Krzywa prowadzaca

4.4 % 2X Wejscia i Wyjscia zostaty rozdzielone

W wersji ZW3D 2020, uzytkownik moze ustawic niezalezne typy dla Wejs¢ i Wyjs¢ dla operacji 2X
Frezowania. Niektére niepotrzebne typy zostaty usuniete, podobne typy zostaty scalone. Opcja ,Zakres
aktywacji” i ,,Zachodzenie” w opcji Wejscia zostaty usuniete. Dodano przyciski ,,Kopiuj do/z

wejscia/wyjscia” dla przyspieszenia definicji.
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¥ Wyjicia

¥ Wejicia qﬂ
é Dlugosc 1szego wyjscia 4

Dlugosc 1szego wejscia 6.3 Dlugosc 2giego wyjscia 13

Promier fuku wejscia 6.5

Zachodzenie wyjscia 5

Kopiuj do wyjicia Kopiuj z wyjscia Kopiuj do wejicia Kopiuj z wejscia

Wejscia i wyjscia ustawione jako niezalezne i Zachodzenie ma wptyw tylko na Wyjscie.

¥ Wyjscia

I:|:I .
Diugos¢ lszego wyjécia |4 ’% |L=l| & gl IE'

Diugosc 2giego wyjécia | 13

Zachodzenie wyjécia 5

Kopiuj do wejicia Kepiuj z wejscia

¥ Auto We/Wy

Odlegios bezpieczna (E1) 6.5

Odlegtoéé bezpieczna (E2) 6.5 qil él Iléll rg—l 'g' l:H

Odlegtosé bezpieczna (R1) 6.5

ity
s

Odlegtosé bezpieczna (R2) 6.5
Zachodzenie wejécia ]
Zakres aktywacji 2.5

Potgczono podobne typy Wejsé/Wyjsé i uproszczono parametry.
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4.5 Dodana Baza, Cechy, Narzedzie i predkosci/posuwy w Parametrach
operacji

W tej odstonie, dodalismy Baze, Cechy, Narzedzie i obroty/predkosci w parametrach operacji dla

tatwiejszej definicji parametréw technologicznych.

¥%# obr spiralna 1 (=4
[E Tp: obr spiralna vE
v
&3 Cechy
W) Narzedzie ¥ Cechy
v [ Ograniczeniz| B obr spiralna 1 o
& Granice :
@ Sprawdzar || B Typ: obr spiralna ¥ Baza
> b Tolerancjei k| | 4 Glowne
> iy Ustawienia & Edycja
~ ek Polgezenia i ? Cechy
il Polaczenic Wl Marzedzie || 3 b cpiraing 1 =l
& Wejscia || I Ograniczenia
oy Wyjécia &? Granice [E Typ: obr spiralna ¥ Cechy
= Wyswietlanie 8 Sprawdzan| v dii Glowne
> Ml Tolerancje i kr & Baza
> dla Ustawienia sc @ Cechy
v gk Potaczeniaiw 'w Narzed
=
i Pogereria | * [ Ogranicze| 2 °F Praina b
ek Wejicia & Granice| B Typ: obr spiralna ¥ Narzedric
o Wyjscia 8 Sprawd| v g Glowne
= \Wyswietlanie | > & Tolerancje I Baza Narzedzie Edyga
> @ Ustawieni € Cechy
v i Pofgczenii W] Narzedzie i obroty/posi ¥ Obroty/posuwy
ol Polacze| + [ Ograniczenia Obroty | posuwy obr spiralna 1
ks Wejsciz & Granice
wh Wyjsciz 8 Sprawdzanie kolizji ‘ Obroty 1000 n obr/min -
= Wyswietla| 5 il Tolerancje i kroki ‘ . 0 o =
> @l Ustawienia $ciezki osuwy mm/min
v i Polaczenia i wejcia/wyjécia
oy Polaczenia
oy Wejicia
o Wygscia
Resetuj = Wyswietlanie
¥
Resetuj
Resetuj
Resetuj Oblicz oK Anuluj
g L4 {n LY ¥ - &
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4.6 Nowy podglad narzedzi tokarskich

W ZW3D 2020, uzytkownik moze zobaczy¢ ksztatt narzedzia na podgladzie. Podczas zmiany parametréw

narzedzia podglad ulega aktualizacji.

P Narzedzie (=R
L B
Tp néztokarski - | Podtyp ZewPlytkaRombP | Dobiblioteki | Z biblioteki

r‘Wﬂ‘ H2 Promiefinaroza 0.4
Kat plytki 75
Kat preystawienia 100
Dlugosé plytii 5

Kat przytozenia 0

Grubosé phytki 2
H 10 HZ 10
H1
L 60 w12
21z w2 15
[ER w8
(=3
oK Zastosuj Resetuj Usuri Anuluj Zapisz wszystko || Wezytaj wszystio
Typ nézrowki " Podtyp ZewRowkiStandP | Dobiblioteki = Zbiblioteki
Promiefnaroza 02
Diugose plytki 8
Szerokosé pytiW |4
Katwierzcholka |0
Kat przytozenia 0
Grubosé plytki 2
B Narzedzie i
HI 10 H2 |10
i |
w ¥ |60 w10
‘ Tp nértokarski  ~ Padiyp Wew Plytks TréjkatP ~ | Do biblic e w2
[ERIT) wi s
L Promiefnaroza 04 b e D e
L2
12 Kat ptytki 60
LA OK Zastosuj Resetuj Usuri Anuly Zapiszwszystko || Wezytaj wszystko
1A L Kat przystawienia 110 1 1 2 P SR
TNo Dhugosé phytki 5
Wf o W1 Kat praylozenia o
L3> Grubos¢ phytki 2
HI 0 H2 |10
H1 H2
1 (e wi |10
z | w2 |15
B s
oK Zastosuj Resetuj Usui Anuluj Tapisz wszystko || Wezytaj wszystko

4.7 Nowa liczba przejsc¢ dla operacji 2X w Przejsciach wykanczajacych
Dodano nowg funkcje , Liczbe przejs¢” w Przejsciu Wykanczajagcym w operacjach 2X Frezowania.

Uzytkownik moze zdefiniowa¢ liczbe przejs¢ bocznych wykarnczajacych dla sciezki narzedzia.
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¥ Przejscie wykarniczajace

Typ oczyszezania bokow |pajedyn:z:,r - |

Liczba przejéé 5

Odlegloé¢ oczyszczania bokéw absolutnie = |0 |

Poréwnaj sciezke narzedzia utworzong przy pomocy opcji Liczba przejs¢ z przejs¢ wykanczajacych i Liczby

przejs¢é z zaktadki Tolerancji i Krokéw. Pomiedzy kazdg sciezkg narzedzia utworzong przez nowa funkcje
powstanie dodatkowe Wejscie i Wyjscie.

¥ Przejécie wykanczajace

Typ oczyszczania bokdw | poziomy v ‘
Liczba preejéc B \

[ |

Odlegiosé aczyszczania bokéw  absolutnie

Liczba przejsc
wykanczajacych
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| ¥ Kroki obrobki

|absululni=
s

a0

Zwykta Liczba
Przejsé

4.8 Nowa opcja Zigzag w operacji 2X Profil
W tej wersji dodano nowy kierunek obrdébki zigzag. Uzytkownik moze uzy¢ jej, aby skréci¢ dtugosc¢ sciezki

narzedzia.

¥ Kontrola obrébki

Kierunek obrobki |zigzag

Kolgjnoic obrobki | poziomy najpierw

Pozwol podnosic e | tak
Podnos w obszarze | podnos narzedzie

\
\
Strona obrobki | lewa, wewnatrz & ‘
\
\

Kompensacgja narzedzia  brak
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4.9 Nowa opcja Zigzag w operacji Krzywa prowadzaca

W tej wersji dodano nowy kierunek obrébki zigzag. Uzytkownik moze uzy¢ jej, aby skrécic¢ dtugos¢ Sciezki

narzedzia. | ograniczy¢ wejscia i wyjscia z materiatu.

Przebieg wspotbiezny Zigzag
!

4.10 % Nowa opcja dowolnej Bazy w obrobkach tokarskich

W nowej wersji obrébki tokarskie mogg byé tworzone w dowolnej bazie wstawionej przez uzytkownika.

Kod NC réwniez jest generowany wzgledem wybranej bazy.
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9 C\Users\QC\AppData\Reaming\ZWSOF

%

01000

N1 (PROGRAMMED BY QC)
N2 (TOOLO ISTOOL 1)

N3 (SHAPE PARAMETERS)

N4 T0000
N5 S850 M03

N6 M08

N7 (OPERATION - ROUGH TURN 1)

N8 (TACTIC - ROUGH TURN 1)

N9 (PLAN -)

100

N10 (FILE - PART002.73)

N11 G98 GO1 X65.98 73.0 F86.0
N12 X59.229

N13 71.0 F258.0

N14 7-62.028 F430.0

N15 X63.151

N16 7-62.228

N17 X65.98 Z-60.814 F1290.0
N18 Z3.0 F430.0

Mozliwos¢ wskazania bazy w parametrach

N19 X62.458 F86.0
N20 X55.307
N2171.0 F258.0
N22 7-62.028 F430.0

KD VEO £20

@ toczenie zgrubne 1

= Typ: toczenie zgrubne
=
K Baza
=] Cechy
Wl Narzedzie i obroty/pos...
. Ograniczenia
> Ak Tolerancje i kroki
@y Ustawienia éciezki
~ b Polaczenia i wejécia/wyjicia
o Wejicia
ohy Wyjécia
= Wyiwietlanie

Resetu)

1=
¥ Baza
¥ Cechy
[Profil 1 ]
Dodaj Usun Edycja
¥ Narzedzie
Marzedzie Marzedzie 1 Edycja
Oblicz 0K Anuluj
@
¥ & | &

¢ O | %
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4.11Wsparcie narzedzi promieniowych w obrébkach tokarskich zgrubnych
i wykanczajacych
W poprzedniej wersji narzedzia do obrébki zgrubnej i wykanczajacej nie wspierato narzedzi

promieniowych przy generowaniu Sciezki. Ale w tej wersji mozna uzy¢ tego typu narzedzia.

Narzedzie promieniowe w toczeniu zgrubnym

Narzedzie promieniowe w toczeniu wykarnczajagcym
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4.12Nowa opcja gtebokosci w operacji Odcinania

New the Cutting Depth function in the Part Off operation, user can use it to define the cutting depth.

Nowa opcja Gtebokosci Odciecia w operacji Odcinania umozliwia uzytkownikowi okreslenie gtebokosci

ciecia

¥ odcinanie 1 L= B4
i Typ: odcinanie ¥ Kontrola obrébki
v i Glowne
|< Baza Punkt odcigcia PNT#7823
€3 Cechy Wysokos¢ wycofania 2
W0 Marzedzie i obroty/pos... L tak .
> Ak Tolerancje i kroki HamlasE e 2 30
i Ustawienia scietki Geometria naroznika brak -
v iy Polgczenia | wejécia/wyjicia Punkt startu
e Wejicia
o Wyjécia
= Wyswietlanie
Resetuj Oblicz 0K Anuluj
@ - =
¢ 4]t & | % B &

4.13 Rozszerzono generowanie funkcji G02 i GO3 w operacjach toczenia

W poprzedniej wersji maty tuk z matg tolerancjg, dla przyktadu tuk o promieniu 0.5 mm i tolerancji

Sciezki 0.0001 mm nie byt generowany w kodzie NC. W wersji 2020 jest generowany.
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File Edit
@~~~
%
01000

¥ Tolerangje i naddatki N1 (PROGRAMMED BY QC)

Tolerangja ciezki 0.0001 N2 (TOOL O IS Teol 1.)

Naddatek osiowy 02 N3 (SHAPE PARAMETERS)

Naddatek promieniowy 0.2 N4 T0000
N5 $1000 M03
N6 M08

N7 (OPERATION - Finsh 1)

N8 (TACTIC - Finish Turn 1)

N (PLAN - Part001_CAM)

N10 (FILE - TURING.Z3)

N11 G98 GO1 X22.828 Z2.0 F50.0
N12 X-1.6

N13 Z0 F150.0

N14 X16.195 F250.0

N15 GO3 X18.289 7-.878 R1.092
N16 GO1 X20.0 Z-5.73

N17 7-36.8

N18 X22.828 7-35.386 F750.0
N19 Z2.0 F250.0

N20 M5

4.14Nowy edytor postprocesorow w ZW3D

Edytor postprocesoréw zostat wcielony do ZW3D, stajgc sie funkcjg ZW3D. Wszystkie funkcje starego

edytora sg wyswietlane w nowym Ul i sg tatwiejsze w uzyciu.

¥ ZW3D Post =R

¥ PostProcessor

[ ZNC Paths

D:\Distribute\2400_x64\ZWPostConfigs L )

[ ZNC Files

Anilam_Crusader.znc

[l »

Anilam_Crusader_|l_Inch.znc
FadalBasic.znc
FadalBasic_Inch.znc
FadalBasic_Metric.znc

Web Edit Edit

¥ Execution

Input CL

Output NC
Log File

AL

Execute Close

¥ Environment setting

ZNC Folder D:\Distribute\2400_x64\ZWPostConfigs & | |znc
CL Folder C:\Users\QC\AppData\Roaming\ZWSOFT\2400 x64\outputioutput. | 1 cl
NC Folder C\Users\QC\AppData\Roaming\ZWSOFT\2400_x64\output\output & | nc
Log Folder C:\Users\QC\AppData\Roaming\ZWSOFT\2400_x64\output\output =) log
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4.15Inne. - inne wazne ulepszenia dla bardziej wydajnej pracy

4.15.1 Przeniesiono operacje Grawerowania powierzchni z 3X Nurbs do 2X Frezowania.
W tej wersji Grawerowanie powierzchni z zaktadki 3X Nurbs zostato przeniesione do 2X Frezowania.

Oznacza to, ze operacja bedzie dostepna z licencjg 2X Machining.

2% Frezowanie | 3x Frezowanie  Toczenie  Edytor Sciezki  Dane wyjsciow

m ArFrQ0 @® €

nolegta  Konturow VoluMill | Profil £ pochyleniem  Grawerowanie  Mesting
2x powierzchni

4.15.2 Mozliwos¢ wykorzystania narzedzi do Rowkowania tokarskiego w Odcinaniu,
Dodanie Parametru Kata Wierzchotka w narzedziach do Rowkowania
W tej wersji narzedzia wyselekcjonowane do operacji Odcinania zostaty usuniete, uzytkownik moze

teraz korzystac ze wszystkich narzedzi do Rowkowania.

Parametr Kata wierzchotka zostat dodany w standardowych narzedziach do rowkowania:

¥ Narzedzie L= 4
i W ¢
Typ  nozrowki v Podtyp Zew Rowki Stand P * || De biblioteki Z biblioteki
Wt Promien naroza 0.2
Dhugose phytki 8
Szerokosc phytki W 4
L1 Kat wierzchotka 30
| A % Kat przytozenia 0
e
| ¥ T = L3 Grubosc phytki 2
|
H% T H1 10 H2 10
P2 1 &0 Wi 10
L2 30 w2 |10
L3 15 W3 |6
QK Zastosuj Resetuj Usuri Anuluj Zapisz wszystko | Wezytaj wszystko
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4.15.3 Zmiana domyslnego parametru Tolerancji sciezki z 0.025 mm na 0.01 mm
Zmieniono domysIna wartos¢ tolerancji Sciezki z 0.025mm na 0.01mm, uzytkownik moze generowad

bardziej dopasowang sciezke.

2019 VS 2020
¥ Tolerancje i naddatki ¥ Tolerancje i naddatki
Tolerancja sciezki 0.025 Tolerancja sciezki 0.01
Naddatek bok 0 Naddatek bok 0
MNaddatek dno 0 MNaddatek dno 0

4.15.4 Ustawienie domyslnych wartosci parametrow Numeru narzedzia, Korekcji D i H
nao

Ustawienie wartosci domyslnych ID narzedzia, Korektora H i D na 0 zapobiega wyswietlaniu ostrzezenia

podczas weryfikacji narzedzia.
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